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English
Download local language versions of this instruction

manual from www.alfalaval.com/gphe-manuals or use
the QR code

Obnrapcku

M3Ternete BepcumTe Ha TOBa PbKOBOACTBO 33
ynoTtpeba Ha MecTHus e3nk oT www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu nsnonsearite QR koaa.

Cesky
Stahnéte si mistni jazykovou verzi tohoto navodu k

obsluze z www.alfalaval.com/gphe-manuals nebo
pouzijte QR kod.

Dansk

Hent lokale sprogversioner af denne brugervejledning
pa www.alfalaval.com/gphe-manuals eller brug QR-
koden.

Deutsch

Sie kénnen die landessprachlichen Versionen dieses
Handbuch von der Website www.alfalaval.com/gphe-
manuals oder uber den QR-Code herunterladen.

EAANVIKA

MpaypaTotroinoTe Awn ekdOCEWV TOU TTOPOVTOG
gyxeIpIdiou 0dnylwv a€ TOTTIKA YAWooa atrd 10
www.alfalaval.com/gphe-manuals i xpnoigotroifoTe
Tov KwoIkd QR.

Espafiiol

Descarguese la version de este Manual de
instrucciones en su idioma local desde
www.alfalaval.com/gphe-manualso utilice el cédigo
QR.

Eesti

Selle kasutusjuhendi kohaliku keele versiooni saate
alla laadida lingilt www.alfalaval.com/gphe-manuals
voi kasutades QR-koodi.

Suomalainen

Laitaa taman kayttdohjeen suomenkielinen versio
osoitteesta www.alfalaval.com/gphe-manuals tai QR-
koodilla.

Francais

Téléchargez des versions de ce manuel d’instructions
en différentes langues sur www.alfalaval.com/gphe-
manuals ou utilisez le code QR.

Hrvatski

Preuzmite lokalne verzije jezika ovog korisni¢kog
priru¢nika na poveznici www.alfalaval.com/gphe-
manuals ili upotrijebite QR kod.

Magyar

Az On nyelvére leforditott hasznalati utmutatét
letdltheti a www.alfalaval.com/gphe-manuals
weboldalrdl, vagy hasznalja a QR-kdédot.

Italiano

Scarica la versione in lingua locale del manuale di
istruzioni da www.alfalaval.com/gphe-manuals oppure
utilizza il codice QR.

BAD

www.alfalaval.com/gphe-manuals 7> 5 ZH 73 D
BhiilE 24 v n— 4520, QR 22— K
WL TEENY,

3= 9]

www.alfalaval.com/gphe-manuals | 4] o] A}-& A1 4
ol g Aol BAL JEREF ALY QR ZES AFE
S A 2

Lietuvos

Lejupieladéjiet 81s rokasgramatas lokalo valodu
versijas no vietnes www.alfalaval.com/gphe-manuals
vai izmantojiet QR kodu.

Latvijas

Atsisiyskite Sios instrukcijos versijas vietos kalba i$
www.alfalaval.com/gphe-manuals arba pasinaudokite
QR kodu.

Nederlands

Download de lokale taalversies van de
instructiehandleiding vanaf www.alfalaval.com/gphe-
manuals of gebruik de QR-code.

Norsk

Last ned denne instruksjonshandboken pa lokalt sprak
fra www.alfalaval.com/gphe-manuals eller bruk QR-
koden.

Polski

Pobierz lokalne wersje jezykowe tej instrukcji obstugi z
www.alfalaval.com/gphe-manuals lub uzyj kodu QR.
Portugués

Descarregue as versdes locais na sua lingua deste
manual de instru¢des a partir de www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Portugués do Brasil

Faca download das versbes deste manual de
instrugcdes no idioma local em www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Romaéanesc

Versiunile in limba locala ale acestui manual de
instructiuni pot fi descarcate de pe www.alfalaval.com/
gphe-manuals sau puteti utiliza codul QR.



Pycckun

PykoBoacTBO nonb3oBaTens Ha APYroM si3bike Bbl
MOXeTe 3arpy3uTb no ccbinke www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu otckaHmposas QR-kop.

Slovenski

Prenesite razlicice uporabniSkega priro¢nika v svojem
jeziku s spletne strani www.alfalaval.com/gphe-
manuals ali uporabite kodo QR.

Slovensky

Miestne jazykové verzie tohto navodu na pouzivanie si
stiahnite z www.alfalaval.com/gphe-manuals alebo
pouzite QR kod.

Svenska

Ladda ned lokala sprakversioner av denna
bruksanvisning fran www.alfalaval.com/gphe-manuals
eller anvand QR-koden.
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1 Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne do montazu, obstugi
i konserwacji Twojego wymiennika ciepta typu ptyta-i-rama z uszczelkami.

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla modeli:
+ AQ6

« AQ4L

« AQ6L

« AQS8

+ AQ8S

+ AQ10

« AQ10T

1.1 Warunki i wymagania

Niezbedna wiedza

Wymiennik ciepta mogg obstugiwaé wytgcznie osoby, ktére zapoznaty sie z
niniejszg instrukcjg i dobrze znajg instalacje i obstugiwany proces. Obejmuje
to takze znajomosc¢ srodkdéw ostroznosci odnosnie przeptywajgcych medidw,
dopuszczalnych temperatur i ciSnien w wymienniku, a takze szczegolnych
srodkow ostroznosci zwigzanych z procesem.

Konserwacje i montaz wymiennika ciepta powinny wykonywac osoby
dysponujgce odpowiednig wiedzg oraz uprawnieniami, zgodnie z miejscowymi
przepisami. Dotyczy to czynnosci takich, jak uktadanie rurociggdow, spawanie i
rézne prace konserwacyjne.

Odnosnie prac konserwacyjnych nieopisanych w niniejszej instrukcji prosimy
kontaktowa¢ sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.

Rysunki plytowego wymiennika ciepta (PHE)

Rysunki ptytowego wymiennika ciepta, ang. PHE (Plate Heat Exchanger)
wspomniane w niniejszej instrukcji to rysunki zawarte w dostawie wymiennika
ciepta.

Warunki gwarancyjne

Warunki gwarancyjne sg zwykle zawarte w umowie sprzedazy podpisywanej
przed zamowieniem dostarczonego wymiennika ciepta. Alternatywnie warunki
gwarancyjne wtgczone sg do dokumentacji oferty sprzedazy lub jako odnos$nik
do dokumentu okreslajgcego obowigzujgce warunki. W razie wystgpienia
usterek w okresie gwarancyjnym zawsze nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Alfa Laval, celem uzyskania porady.

Miejscowego przedstawiciela firmy Alfa Laval nalezy poinformowac o dacie
rozpoczecia eksploatacji wymiennika ciepta.
Porada

Lokalny przedstawiciel firmy Alfa Laval zawsze udzieli informacji na temat:

200000547-2-PL



1 Wstep

*  Wymiardw nowego pakietu ptyt, jesli przewidywana jest zmiana ich liczby

»  Wyboru materiatu uszczelek, jesli temperatura i ciSnienie robocze ulegajg
trwatej zmianie lub jesli w wymienniku ciepta ma by¢ stosowane inne
medium.

1.2 Zgodnos¢ z wymaganiami srodowiska

Alfa Laval doktada wszelkich staran, aby wszystkie jej dziatania byly mozliwie
czyste i skuteczne, a podczas opracowywania, projektowania, produkowania,
serwisowania i dystrybucji swoich produktow uwzglednia wszystkie aspekty
srodowiskowe.

Rozpakowanie

Opakowanie moze zawierac elementy drewniane, z tworzywa sztucznego, z
tektury oraz w niektérych przypadkach tasmy metalowe.

» Drewno i pudta tekturowe mogg by¢ ponownie uzyte, odzyskane w celu
ponownego wykorzystania lub zastosowane do odzysku energii.

» Tworzywa sztuczne powinny by¢ odzyskane w celu ponownego
wykorzystania lub spalone w autoryzowanej spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazac¢ w celu odzysku materiatu.

Utrzymanie

+ Wszystkie elementy metalowe nalezy przesta¢ w celu poddania ich
procesowi utylizacji.

* Olej i wszystkie zuzyte czesci niemetalowe nalezy usung¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Oddawanie na ztom

Na koniec okresu uzytkowania urzadzenie nalezy zutylizowa¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami. Oprécz samego urzadzenia, nalezy usung¢ w
prawidtowy sposob wszystkie niebezpieczne pozostatosci z cieczy
procesowej. W razie watpliwosci lub braku przepiséw lokalnych nalezy
skontaktowac sie z lokalng firmg zajmujgca sie sprzedazg produktéw Alfa
Laval.

8 200000547-2-PL



2 Bezpieczenstwo

2.1 Wzgledy bezpieczenstwa

Ptytowy wymiennik ciepta nalezy stosowac i konserwowac zgodnie z
zaleceniami firmy Alfa Laval zawartymi w niniejszej instrukcji. Nieprawidtowe
obchodzenie sie z wymiennikiem ciepta moze skutkowac¢ powaznymi
konsekwencjami wigcznie z obrazeniami osob i/lub uszkodzeniem mienia. Alfa
Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia i obrazenia powstate w
wyniku nieprzestrzegania zalecen zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wymiennika ciepta nalezy uzywac¢ zgodnie z podang specyfikacjg
materiatowg, rodzajem mediow, temperaturami i ciSnieniem okreslonym dla
danego wymiennika ciepta.

2.2 Definicje zagrozen

A OSTRZEZENIE | Rodzaj niebezpieczenstwa

OSTRZEZENIE informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktora,
jezeli nie da sie jej unikngé, moze doprowadzi¢ do smierci lub powaznych
obrazen.

/\\ OSTRZEZENIE | Rodzaj niebezpieczenstwa

PRZESTROGA informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra,
jezeli nie da sie jej unikngé, moze doprowadzi¢ do drobnych lub
umiarkowanych obrazen.

UWAGA informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacii, ktéra moze
doprowadzi¢, jesli jej sie nie zapobiegnie, do uszkodzenia mienia.

Bezpieczenstwo

200000547-2-PL 9



2 Bezpieczenstwo
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3 Opis

3.1 Komponenty

T

Giéwne komponenty

1.

Ptyta czotowa
Statfa ptyta z r6zng liczbg otwordw przytgczeniowych instalacji rurowej. Do
ptyty czotowej przymocowane sg dwie belki, nosna i prowadzgca.

Belka nosna
Podtrzymuje pakiet ptyt i ptyte dociskowa.

Pakiet ptyt

Ciepto jest wymieniane pomiedzy mediami poprzez ptyty. Pakiet ptyt
skfada sie z ptyt kanatowych, ptyt koncowych, uszczelek i w niektérych
przypadkach z ptyt przejsciowych. Rozmiar pakietu ptyt to wymiar A, {j.
odstep pomiedzy ptytg czotowg a ptytg dociskowq. Patrz rysunek
ptytowego wymiennika ciepta (PHE).

Ptyta dociskowa

Ruchoma ptyta, ktéra moze zawieraé rézng liczbe otwordéw
przytgczeniowych instalacji rurowe.

Belka prowadzaca

Wyréwnuje potozenie ptyt kanatowych, ptyt tgczacych i ptyty dociskowej na
ich dolnym koncu.

Podpora
Podpiera belke nosng i prowadzaca.

200000547-2-PL 11




3 Opis

7.

Sruby $ciskajace

Sciskajg pakiet ptyt pomiedzy ptytg czotowa a ptytg dociskowa.
Jako $ruby Sciggajgce stosowane sg sruby z tozyskami.
Pozostate Sruby stuzg jako sruby ustalajgce.

Otwory przytaczeniowe

Otwory przytgczeniowe w ptycie czotowej umozliwiajg doptyw i wyptyw
mediow do i z wymiennika ciepfa.

Polaczenia

Sruby dwustronne

Gwintowane sruby dwustronne wokét otwordw przytgczeniowych mocujg
przytgcza kotnierzowe do wymiennika.

Wielosekcyjny

Ptyty podziatlowe

Masywne piyty ze stali weglowej stosowane w konfiguracjach
wieloprzelotowych. Wzmacniajg, w razie potrzeby, ptyte zawracajaca.

Komponenty opcjonaine

Nozka

Zapewniajg stabilnosc¢ i stuzg do mocowania wymiennika ciepta Srubami do

fundamentu.
Blachy zabezpieczajace

Okrywajg pakiet ptyt i chronig przed wyciekiem gorgcych lub agresywnych
ptynéw i gorgcym pakietem ptyt.

Ostona sruby
Rury z tworzywa sztucznego ostaniajgce gwinty srub Sciggajgcych.
Izolacja

W miejscach, gdzie powierzchnia wymiennika ciepta moze by¢ gorgca lub
zimna, mozna zastosowac izolacje.

Urzadzenie podnoszace

Oddzielne urzadzenie, ktoére jest mocowane do wymiennika ciepta w celu
jego podniesienia.

Koncowka do uziemienia

Przytagcze uziemienia stuzy do eliminacji zagrozen zwigzanych z
gromadzeniem sie elektrycznos$ci statycznej w urzadzeniu.

12
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Opis 3

* Pokrywa dyszy
Ochrona przed dostaniem sie do wymiennika ciepta ciat statych podczas
transportu.

* Taca ociekowa

W zaleznosci od rodzaju ptynu przeptywajgcego przez wymiennik ciepta
oraz typu instalacji konieczne moze by¢ zamontowanie tacy ociekowej
(drenazu) w celu unikniecia obrazen personelu i uszkodzenia sprzetu.

200000547-2-PL 13



3 Opis

3.2 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podany jest typ wymiennika, jego numer fabryczny
oraz rok produkcji. Znajdujg sie tam réwniez szczegoty dotyczace zbiornika
ci$nieniowego, zgodnie z przepisami o budowie zbiornikéw cisnieniowych.
Tabliczka znamionowa jest przymocowana najczesciej do ptyty czotowej
(ramowej), ewentualnie do ptyty dociskowej. Tabliczka znamionowa moze
mie¢ forme stalowej plakietki lub nalepki.

/\ OSTRZEZENIE

Na tabliczce znamionowej kazdego wymiennika znajdujg sie dane o
cisnieniu i temperaturze projektowej. Przekraczanie tych wartosci jest
niedozwolone.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli tabliczka znamionowa ma forme nalepki, nalezy unika¢ czyszczenia
wymiennika agresywnymi srodkami chemicznymi.

Cisnienie projektowe (11) i temperatura projektowa (10) podane na tabliczce
znamionowej sg wartosciami, dla ktérych wymiennik ciepta jest atestowany
zgodnie z odno$snymi przepisami dotyczgcymi zbiornikdw cisnieniowych.
Temperatura projektowa (10) moze przewyzsza¢ maksymalng temperature
roboczg (8), dla ktdrej dobrane zostaty uszczelki. Jesli wymagana jest zmiana
temperatury roboczej podanej na rysunku ptytowego wymiennika ciepta
(PHE), nalezy skontaktowa¢ sie z dostawca.

1. Miejsce na logotyp

2. Puste miejsce

3. Strona internetowa serwisu
4

. Rysunek mozliwego rozmieszczenia przytgczy / potozenia oznaczenia 3A
w przypadku wymiennikow 3A

Miejsce na znak dopuszczenia
Ostrzezenie, patrz instrukcja obstugi
Data proby cisnieniowej

Maksymalna temperatura robocza

© ® N o o

Cisnienie probne u producenta (PT)

10. Dopuszczalna temperatura min./maks. (TS)

11. Dopuszczalne ci$nienie min./maks. (PS)

12. Objetos¢ catkowita lub objeto$¢ dla kazdego ptynu (V)
13. Rozmieszczenie przytaczy dla kazdego ptynu

14. Ostateczna grupa ptynéw

15. Rok produkgiji

16. Numer seryjny

14 200000547-2-PL



Opis 3

17. Typ

18. Nazwa producenta

e N s N
o o
- 1
1 8 M —
anufacturer ™
1 g\j Tipe 1
— ry
15— S;enal No. [MANUFACTURER: — |
1 Year —
14— i group YEAR OF MANUFACTURING: — | 18
13— et — owt = = [TYPE: SERIALNUMBER___| | — 15
12— voiume [ 17— 1 16
11 —_|Allowable press. INLET —» OUTLET - - 1+ 13
MinMax.__ PS FLUID GROUP I ——12
Allowable temp. VOLUME v T
10— Min/Max. TSP [MAX. OP. TEMP. = N 12
9—| ALLOWABLE PRESS] 8
38 | Manufacturer _ PT I /MAX PS Ny
. p. top ALLOWABLE TEWF. 11
7~ {Testpressure date VINJMAX. TS T
—T1 2 MANUFACTURER __|PT = 10
[PRESSURE TESTED — | \ 9
Service 3 PRESSURE TESTING PERFORMED ON T—7
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — 1|
A 4 3
611 =
> J | | @]”A T—6
o o 4
- J L )
5

Rysunek 1: Przyktad metalowej tabliczki znamionowej CE, po lewej, i naklejanej
tabliczki znamionowej CE, po prawej
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3 Opis

3.3 Zasada dziatania

Wymiennik ciepta sktada sie z pakietu karbowanych ptyt metalowych z
otworami wlotowymi i wylotowymi dwéch oddzielonych ptynéw. Wymiana
ciepta miedzy oboma ptynami odbywa sie poprzez piyty.

Pakiet ptyt znajduje sie miedzy ptytg czotowg (ramowg), a ptytg dociskows i
jest Scisniety srubami sciggajgcymi. Ptyty wyposazone sg w uszczelke, ktéra
uszczelnia kanat i kieruje ptyny do zmieniajgcych sie naprzemiennie kanatéw.
Karbowanie ptyt zwieksza turbulencje ptynu i usztywnia je, zwiekszajgc

odpornosc¢ na réznice cisnien.
% |

el

s
s

T
@ﬁ&%

=
(e

>
RRes
5

|

S
5

ba

Rysunek 2: Przyktadowa konfiguracja wymiennika jednoprzelotowego.
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Opis 3

3.4 Wieloprzelotowe

Sekcje wieloprzelotowe mozna tworzy¢, uzywajac ptyt zawracajgcych, ktére
majg 1, 2 lub 3 zaslepione otwory. Podstawowym celem takiego rozwigzania
jest zmiana kierunku przeptywu jednego lub obu ptynéw.

Przyktadem mozliwosci zastosowania rozwigzanh wieloprzelotowych sg
procesy, ktére wymagajg diuzszych okreséw nagrzewania, gdy medium
wymaga wolniejszego nagrzewania.

2 3 5465 3 14
|
r \Y Y VY N\
O TS O

O

U/
N\ v L 2 L 2 \ 4 7\ _
_/ /

Rysunek 3: Przyktadowa konfiguracja wymiennika wieloprzelotowego.

Ptyta koncowa Il
Piyty kanatowe
Ptyta przejsciowa
Piyta zawracajgca
Piyta podziatowa

aprwN=

3.5 ldentyfikacja strony ptyty

Strona A piyt (wzor symetryczny) jest oznaczona znaczkiem z literg A i nazwg
modelu na gorze ptyty (patrz ilustracja 1 ponizej).

Piyty 0 wzorze asymetrycznym majg dwie mozliwe strony umieszczania
uszczelek. Wzor jest oznaczony jako A W dla ilustracji 2 o szerokim boku i B
N dla ilustracji 3 o normalnym boku.

g 4
g P
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4 Montaz

4.1 Przed rozpoczeciem montazu

/\ OSTRZEZENIE

Podczas montazu lub konserwaciji nalezy podjg¢ odpowiednie srodki
ostroznosci, aby unika¢ uszkodzenia wymiennika ciepta i jego
komponentow. Uszkodzenie komponentéw moze negatywnie wptyng¢ na
wydajnos¢ lub mozliwosé eksploataciji wymiennika ciepta.

Do sprawdzenia przed montazem:

Przed podfgczeniem instalacji rurowej do wymiennika ciepta nalezy
upewnic sie, ze wyptukane z niej zostaty wszystkie ciata obce.

Przed podfgczeniem instalacji rurowej nalezy zadbaé o to, zeby wszystkie
Sruby nézek byty dociggniete, a wymiennik ciepta dobrze przymocowany do
fundamentu.

Przed rozruchem wymiennika nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie sruby
Sciggajace sg dobrze dokrecone i czy wymiary pakietu ptyt sg prawidtowe.
Patrz rysunek ptytowego wymiennika ciepta (PHE).

Przy podtaczaniu instalacji rurowej, nalezy zadbac o to, zeby rury nie
wywieraty naprezen lub naciskdw na wymiennik ciepta.

W celu unikniecia uderzen hydraulicznych nie nalezy stosowac¢ szybko
zamykajgcych sie zawordw.

Upewnic sie, ze w wymienniku ciepta nie zalega powietrze.

Zawory bezpieczenstwa muszg by¢ zainstalowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi zbiornikdw cisnieniowych.

Zaleca sie stosowanie blach zabezpieczajgcych do ostony pakietu ptyt.
Chronig one przed kontaktem z gorgcymi lub agresywnymi ptynami w
przypadku ich wycieku lub z gorgcym pakietem ptyt.

Jesli temperatura powierzchni wymiennika ciepta moze by¢ wysoka lub
niska, aby ograniczyé¢ ryzyko zranienia personelu nalezy podja¢ dziatania
prewencyjne, takie jak izolacja wymiennika ciepta. Zawsze nalezy
sprawdzag, czy podjete dziatania sg zgodne z miejscowymi przepisami.

Wartosci cisnien i temperatur projektowych dla kazdego modelu podane sg
na tabliczce znamionowej. Przekraczanie tych wartosci jest niedozwolone.
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4 Montaz

4.2 Wymagania

Przestrzen

Aktualne wymiary podane sg na rysunku dostarczonego ptytowego
wymiennika ciepta (PHE).

1. Wolna przestrzen jest wymagana do wktadania i wyjmowania ptyt.

2. Ponizej dolnej Sruby Sciggajgcej/ustalajgcej wymagana jest wolna
przestrzen do prac konserwacyjnych.

3. Potrzebne moga by¢ wsporniki do belki prowadzgce;.

4. Wewnatrz zacienionego obszaru nie montowac statych rurociggéw ani
innych statych elementéw, takich jak nézki, tgczniki itp.

Fundament

Wymiennik nalezy zamontowa¢ na ptaskim podtozu zapewniajgcym

odpowiednie podparcie dla ramy.

Kolano

W celu utatwienia odtgczania wymiennika ciepta, do przytgcza w ptycie
dociskowej powinno by¢ dotgczone kolano skierowane ku gérze lub na boki,
do ktérego powinien by¢ dotgczony dodatkowy kotnierz usytuowany poza
obrysem wymiennika ciepta.

Zawor odcinajacy

Aby umozliwi¢ otwieranie wymiennika ciepta, na wszystkich rurociggach
powinny by¢ zainstalowane zawory odcinajace.

Przylacza

Do podtaczenia instalacji rurowej do urzadzenia mozna wykorzystac rozne
rodzaje przytgczy. Przytgcza kotnierzowe powinny by¢ zamocowane za
pomocg Srub kotkowych.

20
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Montaz 4 4B

Unika¢ nadmiernych obcigzen ze strony ukfadu rurowego.

Przytacza w plycie dociskowej

Przed podigczeniem instalacji rurowej wazne jest scisniecie pakietu piyt
srubami do prawidtowego wymiaru A (patrz rysunek ptytowego wymiennika
ciepta PHE).

Podczas otwierania wymiennika ciepta nalezy odsung¢ ptyte dociskows.
Wewnatrz zacienionego obszaru nie montowac statych rurociggdéw ani innych
elementdw, takich jak nézki, tgczniki itp.

Taca ociekowa (opcja)

W zaleznosci od rodzaju ptynu przeptywajgcego przez wymiennik ciepta oraz
typu instalacji konieczne moze by¢ zamontowanie tacy ociekowej (drenazu) w
celu unikniecia obrazen personelu i uszkodzenia sprzetu.

I

Tace ociekowg nalezy umiesci¢ w miejscu ustawienia wymiennika ciepta
przed jego zamontowaniem.
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4 Montaz

4.3 Podnoszenie

Upowazniony personel jest zawsze odpowiedzialny za bezpieczenstwo,
prawidtowy dobdr wyposazenia do realizacji procedur podnoszenia i/lub
ustawiania. Nalezy stosowa¢ wytgcznie nieuszkodzone pasy zatwierdzone do
masy wymiennika ciepta. Pasy nalezy zaktada¢ zgodnie z rysunkiem pod
katem 3 45° do 90°.

/\ OSTRZEZENIE

Do mocowania paséw lub urzadzen do podnoszenia zawsze uzywac
punktow oznaczonych na ponizszych rysunkach czerwonymi
pierscieniami. Zabrania sie stosowania innych punktéw mocowania lub
innych kierunkdéw obcigzenia niz podane. Jesli wymiennik ciepta nie zostat
dostarczony z zaktadow Alfa Laval z urzgdzeniami do podnoszenia,
trzeba dobra¢ odpowiednie wyposazenie i uzyé tych samych punktow
mocowania. Upowazniony personel ponosi petng odpowiedzialno$¢ za
prawidtowy i bezpieczny dobér wyposazenia i procedur. Aby unikng¢
uszkodzenia komponentéw wymiennika ciepta podczas procedury
podnoszenia, nalezy zawsze zachowywac szczegblng ostroznosc.

/\ OSTRZEZENIE

Nie podnosi¢ wymiennika za przytgcza ani sruby dwustronne wokot nich.

Rysunek 4: Urzadzenie podnoszace do AQ6, AQ4L, AQ6L, AQ8 i AQS8S.

22
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Rysunek 5: Urzadzenie podnoszace do AQ10T i AQ10.
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4 Montaz

4.4 Ustawianie wymiennika

Ponizsze zalecenia obowigzujg w przypadku ustawiania wymiennika ciepta po dostarczeniu przez

firme Alfa Laval. Uzywac tylko pasow za
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

twierdzonych do masy wymiennika ciepta. Postepowac

/\ OSTRZEZENIE

Pasy muszg by¢ na tyle diugie, aby mozliwe byto obrécenie wymiennika bez przeszkdd. Nalezy w

szczegolnosci uwzglednic przes

trzebng na podpore. Aby unikngé uszkodzenia

trzen po

komponentéw wymiennika podczas procedury ustawiania, zawsze nalezy zachowywac

szczegolng ostroznose.

@ Umiesci¢ na podtozu dwie drewniane belki.

X

c
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@ Za pomocg np. pas

ciepta z palety.

@ Umiesci¢ wymiennik ciepta na drewnianych

- ﬂ =

/4
‘\\\\

belkach.

'//

/;////é %

@ Przeciagnaé¢ pasy wokot jednej sruby po
kazdej stronie.
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5 Eksploatacja

5.1 Uruchamianie

Podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢ wymiennik pod katem widocznych wyciekow z pakietu ptyt,
zaworow oraz instalacji rurowe;j.

/\ OSTRZEZENIE

Wazne jest, aby przed podaniem cisnienia do wymiennika ciepta upewnic sig, ze jego
temperatura miesci sie w zakresie podanym na rysunku ptytowego wymiennika ciepta (PHE).

/\ OSTRZEZENIE

Jesli temperatura wymiennika ciepta jest nizsza od minimalnej temperatury uszczelek przed
serwisowaniem, zaleca sie podgrzanie wymiennika powyzej tej temperatury granicznej, aby
unikngé wycieku w stanie zimnym.

Jesli instalacja wyposazona jest w kilkka pomp, nalezy upewnic¢ sie, ktdra z nich powinna by¢
uruchomiona jako pierwsza.

Pompy odsrodkowe nalezy uruchamia¢ z zamknietymi zaworami, a nastepnie odkrecac je mozliwie
ptynnie.

Nie uruchamia¢ pomp przejsciowo opréznionych po stronie ssawnej.

Regulacja natezen przeptywu powinna by¢ dokonywana powoli, aby unikng¢ ryzyka nagtego
wzrostu cisnienia (uderzenia hydraulicznego).

Uderzenie hydrauliczne to krétkotrwaty skok cisnienia, ktéry moze pojawié¢ sie w trakcie rozruchu
lub zamykania systemu, powodujgc przemieszczanie sie cieczy wzdtuz rury jako fali z predkoscig
dzwieku. Zjawisko to moze spowodowacé znaczne uszkodzenia urzadzenia.

@ Przed rozruchem nalezy sprawdzi¢, czy sruby
Sciggajgce sg prawidtowo dokrecone i czy
wymiar A jest prawidtowy. Patrz rysunek
ptytowego wymiennika ciepta (PHE).

X \\\
i

i =
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5 Eksploatacja

@ Sprawdzi¢, czy zawor pomiedzy pompa a
wymiennikiem, ktérym regulowane jest
natezenie przeptywu, jest zamkniety, aby
unikngc¢ skoku cisnienia.

@ Jesli na wylocie zamontowany jest zawér
odpowietrzajacy, nalezy go catkowicie
otworzy¢.

@ Zwiekszac natezenie przeptywu powoli.

@ Otworzy¢ odpowietrznik i uruchomié pompe.

@ Powoli otworzy¢ zawor.

Unika¢ gwattownych zmian temperatury
w wymienniku ciepta. Przy temperaturach
mediow powyzej 100°C zwiekszac
temperature powoli, najlepiej przez co
najmniej jedng godzine.

@ Po uwolnieniu catego powietrza zamkngé¢
odpowietrznik.

|
U

[

LD

Powtarzac¢ krok 71 na stronie 27 i krok 7 na
stronie 28 dla drugiego medium.
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Eksploatacja 5

5.2 Praca urzadzenia

Regulacja natezenia przeptywu powinna odbywac sie powoli, aby
zabezpieczy¢ system przed nagtymi i gwattownymi wahaniami temperatury i
cidnienia.

W trakcie pracy nalezy sprawdzac, czy wartosci temperatury i ciSnienia
medidéw znajdujg sie w dopuszczalnych granicach podanych na tabliczce
znamionowej i rysunku wymiennika PHE.

/\ OSTRZEZENIE

W razie awarii zagrazajgcych bezpieczenhstwu pracy nalezy zamkngc¢
doptywy do wymiennika ciepta w celu obnizenia ci$nienia.

5.3 Wytgczenie

I

Jedli instalacja jest wyposazona w kilka pomp, nalezy upewnic sie, ktéra z nich powinna zostac¢
zatrzymana jako pierwsza.

@ Powoli zamkng¢ zawor regulacji natezenia
przeptywu pompy, ktéra ma zostac
wylgczona.

=i
\

sx;s'_ il
Far®

@ Po zamknigeciu zaworu wytgczy¢ pompe.

@ Powtdrzy¢ krok 71 na stronie 29 i krok 2 na
stronie 29 dla drugiej strony, dla drugiego
medium.
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5 Eksploatacja

@ Jesli wymiennik ciepta bedzie wytgczony

przez kilka dni lub dtuzej, nalezy go opréznié.
Oprdznienie nalezy przeprowadzac rowniez
w przypadku, gdy po wytgczeniu temperatura
otoczenia jest nizsza od temperatury
zamarzania mediéw. W zaleznosci od
stosowanych mediow zaleca sie rowniez
przeptukanie i wysuszenie wymiennika ciepta

i przytaczy.

Aby zapobiega¢ wytwarzaniu sie
podcisnienia w wymienniku ciepta, nalezy
otwiera¢ zawory odpowietrzajgce.

30
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6 Konserwacja

Aby utrzymaé wymiennik ciepta w dobrym stanie, konieczne jest regularne
wykonywanie konserwacji. Zaleca sie prowadzenie rejestru wszystkich prac
konserwacyjnych przy wymienniku ciepta.

Plyty wymagajg regularnego czyszczenia. Czestotliwosé konserwacji zalezy
od kilku czynnikow, jak rodzaj medidéw i temperatura.

Czyszczenie mozna wykonac réznymi metodami (patrz Czyszczenie — strona
nieproduktowa na stronie 31) lub zleci¢ przywrécenie do stanu uzytkowego
centrum serwisowemu Alfa Laval.

Po dtugim okresie uzytkowania, konieczna moze by¢ wymiana uszczelek
wymiennika ciepta. Patrz Wymiana uszczelek na stronie 43.

Inne czynnos$ci konserwacyjne, ktére nalezy wykonywac w regularnych
odstepach czasu:

» Czyszczenie i smarowanie belki nosnej i belki prowadzgce;j.
» Czyszczenie i smarowanie $rub $ciggajgcych.

» Sprawdzanie, czy wszystkie sruby $ciggajgce sg dobrze dokrecone i czy
wymiar A jest prawidtowy. Patrz rysunek ptytowego wymiennika ciepta
(PHE).

6.1 Czyszczenie — strona nieproduktowa

Urzadzenie do chemicznego czyszczenia na miejscu (ang. CIP) umozliwia
czyszczenie wymiennika ciepta bez koniecznosci jego otwierania. Celem
stosowania metody CIP jest:

* Usuniecie zanieczyszczen i osadow kamienia

» Pasywacja oczyszczonych powierzchni w celu ograniczenia podatnosci na
korozje

» Neutralizacja cieczy czyszczacych przed ich odprowadzeniem

Postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia CIP.

/\ OSTRZEZENIE

Podczas stosowania srodkéw czyszczacych nalezy mie¢ odpowiednie
wyposazenie ochronne, takie jak obuwie ochronne, rekawice ochronne i
ochrona oczu.

200000547-2-PL
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6 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

Zrace plyny czyszczace. Mogg powodowac powazne obrazenia skory i
oczu!

Urzadzenie CIP

Informacji na temat wielkosci urzgdzenia CIP udziela przedstawiciel handlowy
firmy Alfa Laval.

/\ OSTRZEZENIE

Pozostatosci po procedurze czyszczenia nalezy usuwac zgodnie z
lokalnymi przepisami ochrony srodowiska. Po neutralizacji wiekszos¢
roztworow czyszczgcych mozna odprowadzi¢ do kanalizacji, pod
warunkiem, ze rozpuszczone osady nie zawierajg metali ciezkich ani
innych zwigzkdw trujgcych lub niebezpiecznych dla srodowiska. Zaleca
sie, aby przed usunieciem sciekdédw dokonac¢ analizy zneutralizowanych
chemikaliow pod katem mozliwej zawartosci niebezpiecznych zwigzkow
usuwanych z instalacji.

Plyny czyszczace

Ciecz Opis
AlfaCaus Silnie alkaliczny ptyn do usuwania farb, ttuszczu, oleju i osadéw organicznych.
Kwasowy ptyn czyszczacy do usuwania tlenkéw metali, rdzy, kamienia i innych
AlfaPhos P ; o .
osadow nieorganicznych. Zawiera inhibitor repasywacii.
AlfaNeutra Silnie alkaliczny ptyn do neutralizacji srodka AlfaPhos przed odprowadzeniem.
Alfa P-Neutra Do neutralizacji Alfa P-Scale.
Alfa P-Scale Kwasowy proszek czyszczacy przeznaczony do usuwania pierwotnych osadéw

weglanowych, jak réwniez innych osadéw nieorganicznych.

Bezpieczny kwasowy $rodek czyszczacy przeznaczony do usuwania osadoéw

AlfaDescalent ) .
nieorganicznych.

Bezpieczny $rodek czyszczacy przeznaczony do usuwania osadow oleju, smaru lub
AlfaDegreaser wosku. Dodatkowo zapobiega pienieniu podczas stosowania preparatu do
usuwania kamienia Alpacon.

AlfaAdd to neutralny srodek wspomagajacy czyszczenie do stosowania ze
$rodkami AlfaPhos, AlfaCaus i Alfa P-Scale. Do rozciefnczonego roztworu
AlfaAdd czyszczgcego dodaje sig 0,5-1% (objgtosciowo) w celu osiggniecia lepszych
rezultatéw na zaolejonych i tlustych powierzchniach oraz tam, gdzie powstat osad
organiczny. AlfaAdd zmniejsza rowniez efekt pienienia.

32
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Konserwacja 6

Jesli wykonanie procedury CIP nie jest mozliwe, czyszczenie nalezy
przeprowadzi¢ recznie. Patrz Reczne czyszczenie otwartego wymiennika na
stronie 37.

Chlor jako inhibitor wzrostu

Chlor, powszechnie wykorzystywany jako inhibitor wzrostu w instalacjach
wody chtodzacej, zmniejsza odpornosé stali nierdzewnej na korozje (takze
wysokostopowej, jak Alloy 254).

Chlor ostabia warstwe ochronng tych stali, sprawiajgc, ze sg one bardziej
podatne na ataki korozji niz bytyby w innych zastosowaniach. Zalezy to od
czasu ekspozycji i stezenia.

W kazdym przypadku urzgdzenia wykonanego z materiatu innego niz tytan,
gdy nie ma mozliwosci unikniecia chlorowania, nalezy skonsultowac¢ sie z
lokalnym przedstawicielem.

Do przygotowania roztworéw czyszczgcych nie nalezy uzywac¢ wody
zawierajgcej wiecej niz 300 ppm jondéw Cl.

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dopilnowac¢, aby utylizacja pozostatosci po chlorowaniu odbywata
sie zgodnie z lokalnymi przepisami ochrony srodowiska.

6.2 Otwieranie

Podczas czyszczenia recznego konieczne jest otworzenie wymiennika
cieplnego w celu wyczyszczenia piyt.

Przed otworzeniem wymiennika cieptfa, nalezy sprawdzi¢ warunki
gwarancyjne. W razie watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Alfa Laval. Patrz Warunki gwarancyjne na stronie
7.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli wymiennik ciepfa jest goracy, nalezy odczekac¢ az ostygnie do
temperatury ok. 40°C (104°F).

y

40°C 104°F
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6 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronna, jak
obuwie ochronne, rekawice ochronne i ochrone oczu, w zaleznosci od
typu mediow w wymienniku ciepta.

6.2.1 Konfiguracja srub

Ukfad srub w wymienniku ciepta zmienia sie zaleznie od modelu. Gtéwna sita
od pakietu plyt jest przenoszona przez sruby $ciggajgce (TB). W celu
réwnomiernego roztozenia sit na ptycie czotowej i ptycie dociskowe;j
stosowane sg takze $ruby ustalajgce (LB). Sruby te moga byé krétsze i mie¢
mniejsze wymiary. Podczas procedur otwierania i zamykania wazne jest, aby
zidentyfikowac $ruby $ciggajgce (TB) i ustalajgce (LB). Patrz ilustracja ponizej.

LB LB

()

B O O TB
LB {3 LB

'@ @

TB B

6.2.2 Procedura otwierania

@ Wylgczyé wymiennik ciepta.

@ Zamkng¢ zawory i odcig¢ wymiennik ciepta
od reszty instalaciji.

@ Oprézni¢ wymiennik ciepta.

Aby zapobiega¢ wytwarzaniu sie
podcisnienia w wymienniku ciepfa, nalezy
otwierac¢ zawory odpowietrzajgce.

@ Zdemontowac blachy zabezpieczajgce, jesli
sg zamontowane.
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Konserwacja 6

@ Odtaczy¢ rury od ptyty dociskowej, tak by
swobodnie przemieszczata sie wzdtuz belki

nosnej.
(6) Sprawdzic powierzchnie slizgowe belki
nosnej, wytrze¢ do czysta i nasmarowac. |
\\

o [l =
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it
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@

@ Oznaczy¢ zespot ptytowy od zewnagtrz
ukosna linig.

ZmierzyC i zapisaC wymiar.

o=
i

o

/

@ Poluzowac i zdjg¢ sruby ustalajgce.
Zidentyfikowac je zgodnie z Konfiguracja $rub
na stronie 34.

Wyczys$ci¢ szczotkg druciang gwinty srub
Sciggajacych, a nastepnie nasmarowac
je przed poluzowaniem Srub.
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6 Konserwacja

Za pomocg S$rub sciggajgcych otworzyé
wymiennik ciepta. Podczas procedury
otwierania utrzymywac ptyte czotowq i .
dociskowg rownolegle. Przekoszenie ptyty ®
dociskowej podczas otwierania nie moze /
przekracza¢ 10 mm (2 obroty na Srube) na .
szerokos$ci i 25 mm (5 obrotéw na $rube) w %P
pionie. /

0 , .

Luzowac cztery sruby $ciaggajgce (1), (2), (3),
(4) po przekatnej do uzyskania wymiaru
1,05xA, dbajgc o to, zeby podczas otwierania
ptyta czotowa i ptyta dociskowa byty
rownolegte. Kontynuowac naprzemienne
odkrecanie wszystkich srub do momentu, az
znikng wszystkie sity reakcji pakietu piyt.
Nastepnie zdjgé sruby.

@ /\ OSTRZEZENIE

W celu unikniecia obrazenh
spowodowanych ostrymi krawedziami
ptyt i blach zabezpieczajgcych podczas
manipulowania nimi, nalezy zawsze
nosic¢ rekawice ochronne.

Otworzy¢ pakiet ptyt, pozwalajgc ptycie
dociskowej przesung¢ sie na belce nosnej.

Jesli ptyty majg by¢é ponumerowane, nalezy
to zrobi¢ przed ich wyjeciem.

Piyt nie trzeba wyjmowag, jesli czyszczenie
bedzie wykonane tylko woda, tj. bez srodka
czyszczgcego.
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Po oproznieniu pakiet ptyt moze wcigz
zawiera¢ matg, resztkowg ilos¢ cieczy. W
zaleznosci od typu produktu i rodzaju
instalacji, w celu unikniecia obrazen
personelu i uszkodzenia urzadzenia
moze by¢ konieczne zastosowanie
specjalnego rozwigzania, np.
zamontowanie drenazu.

6.3 Reczne czyszczenie otwartego wymiennika

/\ OSTRZEZENIE

Do ptyt ze stali nierdzewnej nigdy nie uzywa¢ kwasu solnego. Do
przygotowania roztworu czyszczgcego nie nalezy uzywac¢ wody
zawierajgcej wiecej niz 330 ppm jonow ClI.

Bardzo wazne jest, aby aluminiowe belki nosne i podpory byty
zabezpieczone przed dziataniem $rodkéw chemicznych.

Nalezy uwazac, aby w trakcie czyszczenia recznego nie uszkodzic¢
uszczelek.

Podczas stosowania srodkéw czyszczgcych nalezy mie¢ odpowiednie

wyposazenie ochronne, takie jak obuwie ochronne, rekawice ochronne i
ochrona oczu.

Zrace plyny czyszczace. Mogg powodowac powazne obrazenia skory i
oczu!

6.3.1 Osady dajgce sie usungc¢ za pomocg wody i szczotki

Podczas czyszczenia nie jest potrzeby wyjmowania ptyt z wymiennika ciepfa.

200000547-2-PL
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@ Rozpoczg¢ czyszczenie kiedy powierzchnia
wymiany ciepta jest jeszcze wilgotna a ptyty
znajdujg sie w ramie.

@ Usung¢ osady za pomocg miekkiej szczotki i
biezgcej wody.

@ Przeptuka¢ wodg z weza pod wysokim
cisnieniem.

6.3.2 Osady nie dajgce sie usungc¢ za pomocg wody i szczotki

Podczas czyszczenia ptyty muszg zostac¢ wyjete z wymiennika ciepta. W celu uzyskania informacji na
temat doboru $rodkdw czyszczacych patrz Plyny czyszczgce na stronie 32.

@ Szczotka ze $rodkiem czyszczgcym.

@ Zaraz potem przeptuka¢ woda.

Dtugie wystawienie na dziatanie Srodkow
czyszczacych moze uszkodzic klej
uszczelki.

6.4 Zamykanie

W celu prawidtowego zmontowania wymiennika ciepta nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
zaleceniami.

W celu identyfikacji srub nalezy odwota¢ sie do Konfiguracja $rub na stronie 34.

@ Upewnic¢ sie, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg czyste.
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@ Oczysci¢ gwinty srub stalowg szczotkg
druciang lub srodkiem do czyszczenia
gwintow firmy Alfa Laval. Nasmarowac¢ gwinty
cienkg warstwg smaru, np. Gleitmo 800 lub
jego odpowiednika.

@ Zatozy¢ uszczelki na ptyty lub upewnic sie, ze
wszystkie sg prawidtowo przymocowane.
Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki
umieszczone sg wiasciwie w rowkach.

Nieprawidtowo utozona uszczelka bedzie
wystawata z rowka uszczelki lub
znajdowata sie poza rowkiem.

@ Jesli ptyty zostaty wyjete, wiozy¢ je w

naprzemiennych kierunkach, z uszczelkami O
skierowanymi w strone ptyty czotowej lub /\\\\\%
ptyty dociskowej, w sposéb opisany w %g
specyfikacji pakietu ptyt. Wykorzystac linie =

wykonang podczas rozmontowywania
wymiennika ciepta w kroku 7 na stronie 35 w
Otwieranie na stronie 33. ©

@ Sprawdzi¢ oznaczenie na zewnetrznej stronie
pakietu ptyt, jesli zostato naniesione (patrz
krok 7 na stronie 35 w Otwieranie na stronie
33). Gdy ptyty sg prawidtowo ztozone
(A/B/A/B itd.), krawedzie tworzg wzor ,plastra
miodu”, tak jak na rysunku.

@ Scisngé pakiet ptyt. Umiesci¢ cztery $ruby
Sciggajgce zgodnie z rysunkiem.Dociggac
cztery sruby (1), (2), (3), (4) do uzyskania
wymiaru pakietu ptyt 1,10xA, dbajgc o to,
zeby podczas zamykania ptyta czotowa i
ptyta dociskowa byty rownolegte.
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@ Docigga¢ cztery sruby (1), (2), (3), (4)
réwnomiernie do uzyskania wymiaru A.

W przypadku stosowania pneumatycznego
urzgdzenia dociggajgcego, patrz tabela
ponizej z maksymalnym momentem
dokrecania. Podczas dociggania mierzyc¢

wymiar A.
Rozmiar | Sruba z lozyskiem | Sruba z podktadka
sruby | Nm kpm Nm kpm
M30 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330

W przypadku dokrecania recznego moment
obrotowy nalezy samodzielnie oszacowac.

Jesli nie mozna uzyskac¢ wymiaru A:
» Sprawdzi¢ liczbe ptyt i wymiar A.

* Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i
tozyska poruszajg sie swobodnie. Jesli
nie, nalezy je oczyscic¢ i nasmarowac lub
wymienié.

Zamontowac pozostate sruby ustalajgce i
sprawdzi¢ wymiar A po obu stronach, na
gorze i na dole.

=t //%
.
i'v 5]

@ Zamontowac blachy zabezpieczajgce (jesli
zostaty dostarczone).

Podtgczy¢ rurociagi.

@ Jesli wymiennik ciepta nie bedzie szczelny po
osiggnieciu wymiaru A, mozna go dalej
Scigga¢ do wymiaru A minus 1,0%.

6.5 Zamykanie — TL15

W celu prawidtowego zmontowania wymiennika ciepta nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
zaleceniami.

W celu identyfikacji Srub patrz Konfiguracja srub na stronie 34.
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@
(2)

©

Upewni¢ sie, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg czyste.

Oczysci¢ gwinty srub stalowg szczotkg
druciang lub srodkiem do czyszczenia
gwintow firmy Alfa Laval. Nasmarowac¢ gwinty
cienkg warstwg smaru, np. Gleitmo 800 lub
jego odpowiednika.

Zatozy¢ uszczelki na ptyty lub upewnic sie, ze
wszystkie sg prawidtowo przymocowane.
Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki
umieszczone sg wiasciwie w rowkach.

Nieprawidtowo utozona uszczelka bedzie
wystawata z rowka uszczelki lub
znajdowata sie poza rowkiem.

Wiozy¢ ptyty w naprzemiennych kierunkach,
z uszczelkami skierowanymi w strone ptyty
czotowej lub ptyty dociskowej, w sposéb
opisany w specyfikacji pakietu ptyt.
Wykorzystac linie naniesiong podczas
rozmontowywania wymiennika ciepta, patrz 7
na stronie 35 w Otwieranie na stronie 33.

Scisngé pakiet ptyt i wiozyé $ruby $ciggajgce
na miejsce. Naprzemiennie dokreca¢ sruby w
kolejnoéci numerycznej od 1 do 6, do
osiggniecia wymiaru A pakietu ptyt o wartosci
1,10. Alternatywnie, naprzemiennie dokrecaé
Sruby w kolejnosci numerycznej od 1 do 8, do
osiggniecia wymiaru A pakietu ptyt o wartosci
1,10A. Upewni¢ sie, ze podczas zamykania
ptyta czotowa i ptyta dociskowa sg
réwnolegte.

200000547-2-PL
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@ Naprzemiennie dokrecaé $ruby w kolejnosci
numerycznej od 1 do 6. Naprzemiennie
dokrecaé $ruby w kolejnosci numerycznej od
1 do 8. Powtarza¢ te procedure do czasu
uzyskania wymiaru A.

Upewni¢ sie, ze ptyta czotowa i ptyta
dociskowa sg rownolegte do siebie (w
granicach maksymalnie 10 mm).

6.6 Prdoba cisnieniowa po konserwacii

Wykonywanie tych procesow nie jest dozwolone, jesli nie bedzie realizowane
przez osobe upowazniong zgodnie z miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami,
przy przestrzeganiu obowigzujgcych norm. Jezeli taka osoba nie jest
wewnetrznie dostepna, nalezy zaangazowaé podmiot trzeci, upowazniony i
pracujgcy zgodnie z lokalnymi przepisami przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Przed rozpoczeciem produkcji, zawsze wtedy, gdy ptyty lub uszczelki byty
wyjmowane, wktadane lub wymieniane, zalecane jest przeprowadzenie préby
cisnieniowej, dla potwierdzenia skutecznosci wewnetrznego i zewnetrznego
uszczelnienia wymiennika. W czasie tej préby kolejno nalezy sprawdzaé jedng
strone wymiennika, a druga powinna wtedy pozostawac pod cisnieniem
otoczenia. W przypadku wymiennika wieloprzelotowego wszystkie sekcje tej
samej strony muszg by¢ poddawane probie jednoczes$nie. Zalecany czas
proby to 10 minut dla kazdej strony medidw.

/\ OSTRZEZENIE

Zalecane cisnienie dla préby szczelnoéci to cisnienie réwne cisnieniu
roboczemu + 10% dla danego wymiennika, ale nigdy nie wyzsze od
cisnienia dopuszczalnego (PS) podanego na tabliczce znamionowe;.

/\ OSTRZEZENIE

Testowanie przy uzyciu gazu (media scisliwe) pod cisnieniem moze by¢
bardzo niebezpieczne. Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow i
zarzgdzen dotyczgcych zagrozen zwigzanych z prébami przy uzyciu
Scisliwego medium. Przyktady zagrozeh to ryzyko wybuchu na skutek
niekontrolowanej ekspansji medium i/lub ryzyko uduszenia na skutek
wyczerpywania sie tlenu.
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/\ OSTRZEZENIE

Za wszelkie przebudowy i modyfikacje wymiennikow ciepta
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik koncowy. Odnosnie ponownej
certyfikacji i proby cisnieniowej (PT) wymiennika ciepta nalezy
przestrzegac lokalnych przepisow i zarzadzen dotyczgcych inspekcji
serwisowej. Przykladem przebudowy jest dodanie pewnej ilosci ptyt do
pakietu ptyt.

W razie watpliwosci dotyczgcych procedury testowania wymiennika ciepta
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.

6.7 Wymiana uszczelek

Ponizsze procedury dotyczg uszczelek zewnetrznych, uszczelek
pierscieniowych i uszczelek ptyt koncowych.

I

Przed wymontowaniem starych uszczelek, nalezy sprawdzi¢ sposob, w
jaki sposob zostaty one zamontowane.

6.7.1 Uszczelki Clip-on / ClipGrip

@ Otworzy¢ wymiennik ciepta, patrz Otwieranie
na stronie 33, i zdjg¢ ptyte, ktéra ma
otrzymac¢ nowg uszczelke.

Przed otworzeniem wymiennika ciepta
nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne.
W razie watpliwosci, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Alfa Laval. Patrz Warunki
gwarancyjne na stronie 7.

@ Zdjgc starg uszczelke.

@ Upewnic¢ sie, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg suche, czyste i wolne od
ciat obcych takich, jak ttuszcz, smar itp.

@ Przed zamontowaniem sprawdzi¢ uszczelke i
usungc¢ pozostatosci gumy.

I

Szczegolnie w przypadku uszczelki ptyty
kohcowej!
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@ Przymocowac¢ uszczelke do ptyty. Wsungc¢
zaktadki uszczelki pod krawedz ptyty.

I

Upewni¢ sie, ze obydwa ,zgbki” uszczelki
sg we wiasciwym potozeniu.

ClipGrip

5

@ Powtarzaé procedure do momentu wymiany
uszczelek we wszystkich ptytach, w ktérych
jest to potrzebne. Zmontowa¢ wymiennik
ciepta zgodnie z Zamykanie na stronie 38.

6.7.2 Uszczelki Clip-ad (AQ10 i AQ6L)

Uszczelka Clip-ad stanowi system sktadajgcy sie z konwencjonalnego mocowania Clip-on wokot
otworéw oraz mocowania za pomocg tasmy samoprzylepnej wzdtuz brzegow ptyt.

Uzycie tasmy samoprzylepnej (GC1) to prosty sposéb uzyskania solidnego umiejscowienia uszczelki.
Jest ona przyklejana w rowku uszczelki za pomocg specjalnego pistoletu do tasmy, co umozliwia
tatwe przymocowanie tasmy dokfadnie w wybranym miejscu.

Y o

Przed otworzeniem wymiennika ciepta
nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne.
W razie watpliwosci, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem
handlowym firmy Alfa Laval. Patrz
Warunki gwarancyjne na stronie 7.

Otworzy¢ wymiennik ciepta (patrz Otwieranie
na stronie 33) i wymontowac ptyte, ktéra ma
otrzymac nowg uszczelke.

Zdjgc¢ starg uszczelke.

@ ®

Nie trzeba usuwac starej tasmy, poniewaz
folia jest bardzo cienka. Nalezy sie jednak
upewnic, ze rowek uszczelki jest czysty i
suchy.
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@ Przyklei¢ tadme za pomoca pistoletu do
tasmy.

@ Przymocowac uszczelke do ptyty. Wsung¢
zakfadki uszczelki pod krawedz ptyty.

@ Zmontowac¢ wymiennik ciepta zgodnie z
Zamykanie na stronie 38.

6.7.3 Uszczelki klejone

Stosowac klej zalecany przez firme Alfa Laval. Osobna instrukcja klejenia
zostanie dostarczona wraz z klejem.

/\ OSTRZEZENIE

Kleje inne niz zalecane mogg zawierac¢ chlorki, ktére mogg doprowadzi¢
do uszkodzenia ptyt.

/\ OSTRZEZENIE

Do usuwania uszczelek klejonych nie nalezy uzywac¢ ostrych narzedzi,
ktérymi mozna uszkodzi¢ ptyty.
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[/ Przechowywanie wymiennikow ciepta

Alfa Laval dostarcza wymiennik ciepta jako gotowy do wigczenia do
eksploatacji zaraz po dostarczeniu, jesli nie uzgodniono inaczej. Niemniej
jednak do momentu montazu nalezy go przechowywac¢ w opakowaniu.

Jesli wymiennik ciepta bedzie przechowywany przez dtuzszy okres, miesigc
lub dituzej, nalezy podjg¢ niezbedne srodki ostroznosci, aby unikng¢
niepotrzebnego uszkodzenia. Patrz Przechowywanie na zewngtrz na stronie
47 i Przechowywanie w pomieszczeniu na stronie 47.

Firma Alfa Laval i jej przedstawiciele zastrzegajg sobie prawo do kontroli
miejsca przechowywania i/lub sprzetu w dowolnym momencie do dnia
wygasniecia okresu gwarancyjnego okreslonego w umowie. Odbiorca
zostanie powiadomiony o kontroli na 10 dni przed jej planowang datg.

W razie watpliwosci dotyczacych przechowywania wymiennika ciepta nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.

7.1 Przechowywanie w opakowaniu

Jesli warunki przechowywania wymiennika po dostawie sg znane z
wyprzedzeniem, nalezy poinformowac o tym firme Alfa Laval podczas
sktadania zaméwienia. Pozwoli to na prawidtowe przygotowanie wymiennika
do przechowywania przed jego zapakowaniem.

Przechowywanie w pomieszczeniu

* Przechowywa¢ w pomieszczeniu o temperaturze pomiedzy 15 a 20°C (60—
70°F) i wilgotnosci do 70%. W przypadku przechowywania na zewnatrz,
patrz Przechowywanie na zewnagtrz na stronie 47.

* Aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek, w pomieszczeniu nie mogag
znajdowac sie urzgdzenia wytwarzajgce ozon, takie jak silniki elektryczne,
czy sprzet spawalniczy.

* Aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek, nie trzymaé¢ w tym samym
pomieszczeniu rozpuszczalnikow organicznych ani kwasow oraz nie
wystawia¢ wymiennika na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych,
nadmierne promieniowanie cieplne i ultrafioletowe.

- Sruby $ciggajgce nalezy posmarowac cienkg warstwg smaru. Patrz
Zamykanie na stronie 38.

Przechowywanie na zewnatrz

Jesli trzeba przechowywac¢ wymiennik ciepta na zewnatrz, nalezy
przestrzegac¢ wszystkich zalecen zawartych w Przechowywanie w
pomieszczeniu na stronie 47, jak rowniez srodkdéw ostroznosci wymienionych
ponizej.

Przechowywany wymiennik ciepta nalezy kontrolowaé wzrokowo co trzy

miesigce. Zamykajgc opakowanie, nalezy przywrocic je do pierwotnego stanu.
Kontrola obejmuije:
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7 Przechowywanie wymiennikow ciepta

* Smarowanie $rub $ciggajgcych
* Metalowe pokrywy otworéw
» Zabezpieczenie pakietu piyt i uszczelek

* Opakowanie

7.2 Wycofanie z eksploatacji

Jesli z jakiegokolwiek powodu wymiennik ciepta zostanie wytgczony i
wycofany z eksploatacji na dtugi okres, nalezy postepowaé zgodnie ze
srodkami ostroznosci z Przechowywanie w pomieszczeniu na stronie 47.
Jednakze przed zmagazynowaniem, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

+ Sprawdzi¢ dlugos¢ pakietu ptyt (odlegtos¢ miedzy ptytg czotowg a ptytg
dociskowa, wymiar A).

* Oprozni¢ z mediow obydwie strony wymiennika ciepta.

» W zaleznosci od rodzaju medidéw wymiennik ciepta nalezy przeptukac, a
nastepnie osuszyc.

» Jesli instalacja rurowa nie jest podtgczona, nalezy zakry¢ przytacza. Na
przytgcza nalezy natozy¢ ostony ze sklejki lub tworzywa sztucznego.

* Przykry¢ pakiet ptyt nieprzezroczystg folig plastikowa.

Rozruch po diugotrwatlym wytaczeniu z eksploatacji

Jesli wymiennik ciepta byt wycofany z eksploatacji przez okres dtuzszy niz
jeden rok, zwieksza sie ryzyko wycieku przy rozruchu. Aby unikngc¢ tego
problemu, zalecamy odtozenie gumowych uszczelek na pewien czas, aby
mogty odzyskac elastyczno$¢.

1. Jesli wymiennik ciepta nie jest zamontowany, nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami z Montaz na stronie 19.

2. Zapisac odlegtos¢ miedzy ptytg czotowg a ptytg dociskowag (wymiar A).
3. Zdjg¢ nozki przymocowane do ptyty dociskowe;.

4. Poluzowac sruby sciggajgce. Wykonac instrukcje z Otwieranie na stronie
33. Otworzy¢ wymiennik ciepta do uzyskania wymiaru pakietu ptyt réwnego
1,25%A.

5. Pozostawi¢ wymiennik ciepta na okres 24-48 godzin, im dtuzej tym lepiej,
aby zmniejszy¢ naprezenia w uszczelkach.

6. Ponownie dokreci¢ zgodnie z zaleceniami z Zamykanie na stronie 38.

7. Alfa Laval zaleca przeprowadzenie proby cisnieniowej. Medium, zazwyczaj
woda, powinna wptywaé w odstepach czasowych, aby unikng¢ szoku
termicznego w wymienniku ciepta. Zalecamy wykonanie préby przy
cisnieniu dochodzacym do cisnienia projektowego. Patrz rysunek
ptytowego wymiennika ciepta (PHE).
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