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English
Download local language versions of this instruction

manual from www.alfalaval.com/gphe-manuals or use
the QR code

Obnrapcku

M3Ternete BepcumTe Ha TOBa PbKOBOACTBO 33
ynoTtpeba Ha MecTHus e3nk oT www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu nsnonsearite QR koaa.

Cesky
Stahnéte si mistni jazykovou verzi tohoto navodu k

obsluze z www.alfalaval.com/gphe-manuals nebo
pouzijte QR kod.

Dansk

Hent lokale sprogversioner af denne brugervejledning
pa www.alfalaval.com/gphe-manuals eller brug QR-
koden.

Deutsch

Sie kénnen die landessprachlichen Versionen dieses
Handbuch von der Website www.alfalaval.com/gphe-
manuals oder uber den QR-Code herunterladen.

EAANVIKA

MpaypaTotroinoTe Awn ekdOCEWV TOU TTOPOVTOG
gyxeIpIdiou 0dnylwv a€ TOTTIKA YAWooa atrd 10
www.alfalaval.com/gphe-manuals i xpnoigotroifoTe
Tov KwoIkd QR.

Espafiiol

Descarguese la version de este Manual de
instrucciones en su idioma local desde
www.alfalaval.com/gphe-manualso utilice el cédigo
QR.

Eesti

Selle kasutusjuhendi kohaliku keele versiooni saate
alla laadida lingilt www.alfalaval.com/gphe-manuals
voi kasutades QR-koodi.

Suomalainen

Laitaa taman kayttdohjeen suomenkielinen versio
osoitteesta www.alfalaval.com/gphe-manuals tai QR-
koodilla.

Francais

Téléchargez des versions de ce manuel d’instructions
en différentes langues sur www.alfalaval.com/gphe-
manuals ou utilisez le code QR.

Hrvatski

Preuzmite lokalne verzije jezika ovog korisni¢kog
priru¢nika na poveznici www.alfalaval.com/gphe-
manuals ili upotrijebite QR kod.

Magyar

Az On nyelvére leforditott hasznalati utmutatét
letdltheti a www.alfalaval.com/gphe-manuals
weboldalrdl, vagy hasznalja a QR-kdédot.

Italiano

Scarica la versione in lingua locale del manuale di
istruzioni da www.alfalaval.com/gphe-manuals oppure
utilizza il codice QR.
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www.alfalaval.com/gphe-manuals | 4] o] A}-& A1 4
ol g Aol BAL JEREF ALY QR ZES AFE
S A 2

Lietuvos

Lejupieladéjiet 81s rokasgramatas lokalo valodu
versijas no vietnes www.alfalaval.com/gphe-manuals
vai izmantojiet QR kodu.

Latvijas

Atsisiyskite Sios instrukcijos versijas vietos kalba i$
www.alfalaval.com/gphe-manuals arba pasinaudokite
QR kodu.

Nederlands

Download de lokale taalversies van de
instructiehandleiding vanaf www.alfalaval.com/gphe-
manuals of gebruik de QR-code.

Norsk

Last ned denne instruksjonshandboken pa lokalt sprak
fra www.alfalaval.com/gphe-manuals eller bruk QR-
koden.

Polski

Pobierz lokalne wersje jezykowe tej instrukcji obstugi z
www.alfalaval.com/gphe-manuals lub uzyj kodu QR.
Portugués

Descarregue as versdes locais na sua lingua deste
manual de instru¢des a partir de www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Portugués do Brasil

Faca download das versbes deste manual de
instrugcdes no idioma local em www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Romaéanesc

Versiunile in limba locala ale acestui manual de
instructiuni pot fi descarcate de pe www.alfalaval.com/
gphe-manuals sau puteti utiliza codul QR.



Pycckun

PykoBoacTBO nonb3oBaTens Ha APYroM si3bike Bbl
MOXeTe 3arpy3uTb no ccbinke www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu otckaHmposas QR-kop.

Slovenski

Prenesite razlicice uporabniSkega priro¢nika v svojem
jeziku s spletne strani www.alfalaval.com/gphe-
manuals ali uporabite kodo QR.

Slovensky

Miestne jazykové verzie tohto navodu na pouzivanie si
stiahnite z www.alfalaval.com/gphe-manuals alebo
pouzite QR kod.

Svenska

Ladda ned lokala sprakversioner av denna
bruksanvisning fran www.alfalaval.com/gphe-manuals
eller anvand QR-koden.
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1 Prefata

Acest manual ofera informatiile necesare pentru instalarea, operarea si
intretinerea schimbatorului dumneavoastra de caldura cu placi/cadru si
garnituri.

Manualul se refera la urmatoarele modele:
+ Base3

+ Base6

+ Base 10

+ Base 11

* Mlinia 6

« Mlinia 10

« Mlinia 15

« M linia TS6

1.1 Conditii si cerinte

Cunostinte prealabile

Schimbatorul de caldura va fi operat de persoane care au studiat instructiunile
din acest manual si detin cunostinte referitoare la proces. Aici este inclusa
cunoasterea masurilor de precautie referitoare la tipurile de medii, presiuni,
temperaturi din schimbatorul de caldura, precum si a masurilor de precautie
specifice impuse de proces.

Intretinerea si instalarea schimbatorului de caldura trebuie efectuate de catre
persoane care detin cunostintele si autorizarea necesara conform
reglementarilor locale. Acestea ar putea include actiuni precum montarea de
conducte, sudarea si alte tipuri de lucrari de intretinere.

in ceea ce priveste actiunile de intretinere care nu sunt descrise in acest
manual, contactati reprezentantul dumneavoastra Alfa Laval pentru
consultanta.

Desene SCP

Desenele SCP (schimbator de caldura cu placi) mentionate in manual sunt
desenele incluse in pachetul de livrare al schimbatorului de caldura.

Conditii de garantie

Conditiille de garantie sunt mentionate de regula in contractul de vanzare
semnat Tnainte de comandarea schimbatorului de caldura livrat. Ca
alternativa, conditiile de garantie sunt incluse in documentatia ofertei de
vanzare sau cu o referire la documentul care mentioneaza conditiile valide.
Daca in perioada de garantie indicata survin defectiuni, apelati intotdeauna la
reprezentantul local Alfa Laval pentru consultanta.

Mentionati reprezentantului local de vanzari Alfa Laval data la care
schimbatorul de caldura a fost pus in functiune.

200000423-1-RO



m 1 Prefata

Consultanta

Apelati intotdeauna la reprezentantul local de vanzari Alfa Laval pentru
consultanta privind:

* Noile dimensiunile ale pachetului de placi, in cazul in care intentionati sa
modificati numarul placilor

+ Alegerea materialelor pentru garnituri daca temperaturile si presiunile de
regim se schimba in permanenta sau daca in schimbatorul de caldura
urmeaza sa fie procesat un alt mediu.

1.2 Conformitatea ecologica

Alfa Laval face eforturi pentru a-si desfasura operatiunile cat mai curat si mai
eficient cu putinta, precum si pentru a lua in considerare aspectele ecologice
la dezvoltarea, proiectarea, fabricarea, intretinerea/repararea si
comercializarea produselor sale.

Despachetarea

Materialele de ambalaj constau in cutii de lemn, plastic, carton si, in unele
cazuri, benzi metalice.

+ Cuitiile de lemn si carton pot fi refolosite, reciclate sau folosite pentru
recuperarea energiei.

+ Plasticul trebuie reciclat sau ars intr-o instalatie autorizata de incinerare a
deseurilor.

» Benzile metalice trebuie trimise la reciclarea materialelor.

intretinerea
» Toate componentele metalice trebuie trimise la reciclarea materialelor.

+ Uleiul si toate piesele de uzura nemetalice trebuie procesate conform
reglementarilor locale.

Eliminarea la deseuri

La sfarsitul utilizarii, echipamentul trebuie reciclat conform reglementarilor
locale relevante. Pe langa echipamentul in sine, orice reziduuri periculoase
din lichidul de proces trebuie luate in considerare si tratate in mod corect.
Daca aveti dubii sau Tn absenta reglementarilor locale, contactati compania
locala de vanzari Alfa Laval.

8 200000423-1-RO



2 Siguranta

2.1 Consideratii privind siguranta

Schimbatorul de caldura se va folosi si se va intretine in conformitate cu
instructiunile Alfa Laval din acest manual. Manevrarea incorecta a

schimbatorului de caldura cu placi poate avea ca rezultat consecinte grave, cu

vatamari corporale si/sau pagube materiale. Alfa Laval nu si asuma
responsabilitatea pentru niciuna din pagubele materiale sau vatamarile

corporale rezultate ca urmare a nerespectarii instructiunilor din acest manual.

Schimbatorul dumneavoastra de caldura se va folosi in conformitate cu
configuratia indicata pentru material, tipurile de medii, temperaturile si
presiunea pentru schimbatorul dumneavoastra de caldura specific

2.2 Definitii ale expresiilor

/\ AVERTISMENT

Tipul de pericol

AVERTISMENT indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este
evitata, poate conduce la deces sau ranire grava.

/\ ATENTIE | Tipul de pericol

ATENTIE indica o situatie potential periculoasa care, dacé nu este evitata, >(O
poate conduce la raniri minore sau moderate. "E"

®

” —

(D NoOTA S
NOTA indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, g)

poate conduce la pagube materiale. (f)
200000423-1-RO 9
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3 Descriere

3.1 Componente

Componentele principale

1.

Placa de cadru (batiu)
Placa fixa cu numeroase orificii pentru racordarea sistemului de conducte.
Barele de sustinere si de ghidare sunt atasate la placa de cadru.

Bara de sustinere
Sustine pachetul de placi si placa de presiune.

Pachet de placi

Caldura este transferata de la un mediu la celalalt prin intermediul placilor.
Pachetul de placi consta din placi de camp, placi de capat, garnituri si, in
anumite cazuri, placi de tranzitie. Masura pachetului de placi este cota A,
adica valoarea masurata intre placa de cadru si placa de presiune.
Consultati desenul SCP.

Placa de presiune

Placa mobila care poate contine numeroase orificii pentru racordarea
sistemului de conducte.

Bara de ghidare

Mentine placile de camp, placile de legatura si placa de presiune aliniate la
capatul lor inferior.

Coloana de sustinere
Sustine barele de sustinere si de ghidare.

Tiranti

Comprima pachetul de placi intre placa de cadru si placa de presiune.
Bolturile ramase sunt utilizate ca suruburi de blocare.

Racorduri sanitare

Conductele cu racorduri sau flanse sanitare permite mediului sa patrunda
in sau sa iasa din schimbatorul de caldura.

200000423-1-RO 11




m 3 Descriere

Sectiuni multiple si treceri multiple

Placa de legatura

Placa folosita pentru a separa doua sau mai multe regimuri intr-un
schimbator de caldura. Pachetul de placi care executa aceasta functie se
numeste sectiune.

Colturi

Placile de legatura pot fi configurate prin selectarea diferitelor racorduri de
colt, de ex: simplu, dublu, cu trecere sau cu capat orb.

Placi de partitie

Placi din otel inoxidabil nevolatil utilizate Tn configuratii cu treceri multiple.
Sustin porturile neperforate ale unei placi de intoarcere.

Sectiune

Cand utilizati placi de legatura, schimbatorul de caldura va contine mai
multe sectiuni (pachete de placi).

Componente optionale

Picior
Picioare reglabile.
invelisuri de protectie

Acopera pachetul de placi si protejeaza impotriva scurgerilor de lichide
fierbinti sau agresive si a pachetului de placi fierbinti.

Protectia bolturilor

Tuburi din plastic sau otel inoxidabil, care protejeaza fileturile tirantilor.

12
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Descriere 3 m

3.2 Placuta de identificare

Tipul unitatii, numarul si anul de productie pot fi gasite pe placuta de
identificare. De asemenea, sunt oferite detalii privind vasul de presiune in
conformitate cu codul aplicabil pentru vasul de presiune. In general, placuta
de identificare este fixata pe placa de cadru sau pe placa de presiune. Placuta
de identificare poate fi o placa din otel sau o eticheta autocolanta.

/\ AVERTISMENT

Presiunile si temperaturile nominale pentru fiecare unitate sunt marcate
pe placuta de identificare. Aceste valori nu trebuie depasite.

/\ ATENTIE

Evitati substantele chimice agresive pentru curatarea schimbatorului de
caldura in cazul in care este utilizata o eticheta autocolanta.

Presiunea nominala (11) si temperatura nominala (10), conform placutei de
identificare, sunt valorile in raport cu care schimbatorul de caldura este
aprobat, conform codului respectiv pentru vasul de presiune. Temperatura
nominala (10) poate depasi temperatura maxima de regim (8) pentru care
garniturile au fost selectate. Daca sunt depasite temperaturile de regim
specificate pe desenul SCP, trebuie consultat furnizorul.

1.
2.
3.
4,

Spatiu pentru sigla
Spatiu liber
Site web pentru service

Desen pentru eventualele locatii ale conexiunilor/locul etichetei 3A pentru
unitatile 3A

. Spatiu pentru stampila de aprobare
. Avertisment, cititi manualul

5
6
7.
8
9

Data testului de presiune

. Temperatura maxima de regim

. Presiune de incercare (PT) efectuata de fabricant

10. Temperaturi permise min/max (TS)

11. Presiuni permise min/max (PS)

12. Volum decisiv sau volum pentru fiecare lichid (V)

13. Locatii ale conexiunilor pentru fiecare lichid

14. Grup de lichide decisive
15. An fabricatie

16. Numar de serie

17.Tip

18. Numele fabricantului

200000423-1-RO
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m 3 Descriere

Type

Serial No.

Year

Fluid group

Inlet —> Outlet

=
/
1111711

Volume v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max. P§

10 —]_| Allowable temp.
Min./Max. TS

9 | Manufacturer _PT

8 — i op. temp.

7 —{Test pressure date

Service

61—

5——

o\

Figura 1: Exemplu de placuta de identificare metalica CE in stanga si placuta de

e N
— ]
MANUFACTURER: —] |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
/EE: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = ||
FLUID GROUP —
VOLUME v —1
[MAX. OP. TEMP. 1
ALLOWABLE PRESS [ R
MIN./MAX. B
ALLOWABLE TEMP. | N
MIN./MAX. ™
MANUFACTURER __[PT ~
[PRESSURE TESTED \\
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — | |
@A
4
\ J

5

identificare cu eticheta autocolanta CE in dreapta

14
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Descriere 3 m

3.3 Functionarea

Schimbatorul de caldura este format dintr-un pachet de placi metalice gofrate,
cu orificii pentru intrarea si iesirea celor doua lichide separate. Transferul
termic dintre cele doua lichide are loc prin intermediul placilor.

Pachetul de placi este montat intre o placa de cadru si o placa de presiune,
fiind comprimat prin tiranti. Placile sunt prevazute cu o garnitura care
etanseaza canalul si directioneaza lichidul in canalele alternative. Ondularea
placilor favorizeaza turbulenta lichidului si sustine placile contra presiunii
diferentiale.

©

«

L

)

ey

%n
=

Figura 2: Principiul de aranjare a pachetului de placi, cu garniturile indreptate
spre placa de cadru.

200000423-1-RO 15



m 3 Descriere

3.4 Sectiuni multiple

Un schimbator de caldura cu sectiuni multiple poate fi configurat cu ajutorul
placilor de legatura. Un exemplu de configuratie cu sectiuni multiple este
atunci cand un mediu trebuie incalzit intr-o etapa si apoi racit in etapa
urmatoare.

Fiecare placa de legatura poate fi configurata prin selectarea diferitelor
legaturi de colt, de ex: simpla, dubla, cu trecere sau cu capat orb.

2 3 1 4 = 2 3 1 4

O L 3 A 'y A O
O 2 b b 1 O

<

«
G
«

0

< £
U

v

@

AV

Figura 3: Exemplu de configuratie cu sectiuni multiple.

1. Placa de capat |
2. Placa de capat I
3. Placi de camp

4. Placa de tranzitie

16 200000423-1-RO



Descriere 3 m

3.5 Treceri multiple

Sectiunile cu mai multe treceri pot fi create cu ajutorul placilor de intoarcere,
cu 1, 2 sau 3 porturi neperforate. Scopul principal este de a modifica directia
de curgere a unuia sau ambelor lichide.

Pentru anumite unitati, este necesara o placa de partitie pentru sustinerea
porturilor neperforate din placile de intoarcere. De asemenea, o placa de
tranzitie trebuie adaugata si la pachet pentru a preveni intrarea in contact a
mediilor cu placa de partitie sau placa de presiune.

Un exemplu unde pot fi utilizate mai multe treceri este in cadrul proceselor
care necesita perioade de incalzire mai lungi, in timp ce mediul necesita o
incalzire mai lenta.

A I\

O L 3 A A A O
O 2 b b 1 O

YR\ \ 4 7\
/ \_/

Figura 4: Exemplu de configuratie cu mai multe treceri.

Placa de capat |
Placéa de capat Il
Placi de camp
Placa de tranzitie
Placa de intoarcere

ahRhwdh=

3.6 Identificarea laturii placii

Partea A a placilor (model simetric) este identificata printr-o stampila cu litera
A si numele modelului din partea superioara a placii (consultati imaginea de
mai jos)

v

200000423-1-RO
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4 |nstalarea

4.1 Tnainte de instalare

/\ ATENTIE

In timpul instal&rii sau intretinerii, trebuie luate m&suri de precautie pentru
a evita deteriorarea schimbatorului de caldura si a componentelor
acestuia. Deteriorarea componentelor poate afecta in mod negativ
performanta sau functionalitatea schimbatorului de caldura.

Aspecte care trebuie avute in vedere inainte de instalare

- Tnainte de conectarea oricarei conducte, asigurati-va ca toate materiile
straine au fost indepartate, prin spalare cu jet, din sistemul de conducte
care urmeaza a fi conectat la schimbatorul de caldura.

- Tnainte de pornire, verificati ca toti tirantii sa fie bine stransi si ca pachetul
de placi sa aiba masuratorile corecte. Consultati desenul SCP.

+ La conectarea sistemului de conducte, asigurati-va ca acestea nu supun
schimbatorul de caldura presiunii sau deformarii.

+ Pentru evitarea loviturilor de berbec hidraulic, nu folositi supape cu
inchidere rapida.

« In cazul instalatiilor automate, oprirea si pornirea pompelor si actionarea

supapelor sunt operatii care trebuie programate astfel incat amplitudinea si

frecventa variatiei de presiune rezultate sa fie cat mai scazute posibil.

» Daca se preconizeaza o variatie de presiune, instalati amortizoare
eficiente.

+ Asigurati-va ca in schimbatorul de caldura nu raméane aer.

» Supapele de siguranta trebuie instalate in conformitate cu reglementarile
curente pentru vasele sub presiune.

+ Pentru acoperirea pachetului de placi se recomanda folosirea invelisurilor

de protectie. Protejati impotriva scurgerilor de lichide fierbinti sau agresive

si a pachetului de placi fierbinti.

* Presiunile si temperaturile nominale pentru fiecare model sunt marcate pe

placuta de identificare. Acestea nu trebuie depasite.

200000423-1-RO
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Instalarea

4.2 Cerinte

~_ 1

.

Spatiu

Pentru masuratorile actuale, consultati desenul SCP livrat.

1.
2,

F

Pentru ridicarea placilor induntru si in afara este necesar spatiu liber.
Spatiu liber este necesar sub tirantul/surubul de blocare de jos in vederea
intretinerii.
Pentru bara de ghidare poate fi nevoie de suporti.
In zona intunecaté nu folositi conducte fixe sau alte piese fixe precum
picioare, bride de fixare etc.

undatia

Efectuati instalarea pe o fundatie plana, cu o capacitate portanta suficienta
pentru cadru.

Cot

Pentru ca deconectarea schimbatorului de caldura sa fie mai usor de realizat,
la racordul din placa de presiune trebuie prevazut un cot, orientat in sus sau
lateral si cu o alta flansa situata imediat in afara conturului schimbatorului de
caldura.

Supapa de inchidere

Pentru a putea deschide schimbatorul de caldura, la toate racordurile trebuie
sa existe supape de inchidere.

Conexiune

Evitati forta excesiva pe racordurile conductelor.

20
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Instalarea 4 m

/\ ATENTIE

Rotirea racordurilor va duce la deteriorarea garniturilor de pe placa de
capat, provocand scurgeri.

Fixati conductele astfel incat sa nu fie transferata nicio tensiune catre
schimbatorul de caldura. Nu sunt permise sarcini asupra duzelor.

Conductele conectate la placa de presiune si la placile de legatura trebuie sa
permita £1% din distanta de la racord la placa de cadru (consultati desenul
ansamblului SCP).

Conexiunile in placa de presiune

Este important ca pachetul de placi sa fi fost strans la cota A corecta
(comparati cu desenul SCP), inainte ca sistemul de conducte sa fie conectat.

[_a deschiderea schimbatorului de caldura, placa de presiune trebuie mutata.
In zona intunecata nu folositi conducte fixe sau alte piese precum picioare,
bride de fixare etc.

Detasati conductele de la placa de presiune si placa (placile) de legatura
astfel incat placa de presiune si placa (placile) de legatura sa se
deplaseze liber de-a lungul barei de sustinere.

Aplicabil pentru standardele 3A

Dupa ce unitatea este in pozitie, iar picioarele au fost reglate corespunzator,
este responsabilitatea utilizatorului final sa etanseze in jurul picioarelor
utilizénd silicon sau stemuind pentru a indeplini standardul 3A.

200000423-1-RO
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4.3 Ridicarea

Personalul autorizat este in permanenta responsabil pentru siguranta,
alegerea corecta a echipamentului de ridicare si realizarea procedurii de
ridicare. Folositi chingi nedeteriorate, aprobate pentru greutatea
schimbatorului de caldura.

/\ ATENTIE

Pentru chingi sau dispozitive de ridicare folositi intotdeauna punctele de
fixare marcate cu inele de culoare rosie in figurile de mai jos. Utilizarea
altor puncte de fixare sau directii de incarcare a chingii decat cele
descrise nu este permisa. Daca schimbatorul de caldura nu este furnizat
de Alfa Laval cu dispozitive de ridicare, trebuie selectat echipament
corespunzator si trebuie folosite aceleasi puncte de fixare. Personalul
autorizat este singurul responsabil pentru selectarea componentelor si a
procedurilor intr-un mod sigur si corect. Fiti atenti in timpul procedurii de
ridicare pentru a evita deteriorarea componentelor schimbatorului de
caldura.

/\ AVERTISMENT

Nu ridicati niciodata folosind racordurile sau prezoanele din jurul acestora.

Centru de greutate

Centrul de greutate este marcat pe partile laterale ale carcasei. Centrul de
greutate real este localizat exact sub acest semn. Pozitionati carligul de
ridicare vertical, aliniat cu semnul pentru centrul de greutate.

|
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4 4 Ridicarea

a la ridicarea schimbatorului de caldura dupa livrarea de la Alfa

Aceasta instructiune este valabil
Laval. Folositi exclusiv o chin

torului de caldura. Urmati
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tru greutatea schimb
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principiul din instructiunea de mai

/\ ATENTIE

ara
in timpul procedurii

Chingile trebuie sa fie suficient de lungi pentru a putea roti schimbatorul de caldura f

tinere. Fiti atenti

tiul pentru coloana de sust

in special spa

fif

probleme. Asigura

de ridicare pentru a evita deteriorarea componentelor schimbatorului de caldura.

traverse din lemn pe podea.

sezati doua

(1) A

@ Ridicati schimbatorul de caldura de pe palet,

M,i

utilizand de ex. chingi.
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traversele

a pe

sezati schimbatorul de caldur

din lemn.

(3) A

ti chingile n jurul unui bolt, pe fiecare

@ Aseza
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m 4 Instalarea

@ Ridicati schimbatorul de caldura de pe
traversele din lemn.

i

0 " j;7 ’
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.
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@ Coborati schimbatorul de caldura in pozitie
orizontala si asezati-l pe podea.

24
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5 Operarea

5.1 Pornirea

Tn timpul pornirii, verificati sa nu existe scurgeri vizibile la nivelul pachetului de placi, al supapelor sau
sistemului de conducte.

/\ ATENTIE

Tnainte de presurizarea schimbatorului de caldura, este important s& va asigurati ca temperatura
schimbatorului de caldura se incadreaza in intervalul de temperatura indicat pe placuta de
identificare.

/\ ATENTIE

Daca temperatura schimbatorului de caldura se situeaza sub temperatura minima pentru garnituri
inainte de operare, se recomanda ca schimbatorul de caldura sa fie incalzit peste aceasta limita
pentru a evita scurgerile la temperaturi joase.

Daca in sistem sunt incluse mai multe pompe, asigurati-va ca stiti care trebuie activata mai intai.

Pompele centrifuge trebuie pornite cu supapele inchise, iar supapele trebuie operate cat mai usor
posibil.

Nu operati pompele temporar goale pe partea de aspiratie.

Reglajele debitelor trebuie efectuate lent, pentru a evita riscul de producere de unde de presiune
(lovituri de berbec hidraulic).

Lovitura de berbec este un varf de presiune de scurta durata, care poate sa apara la pornirea sau
la oprirea unui sistem, determinand curgerea lichidelor printr-o conducta sub forma unei unde, cu
viteza sunetului. Acest fenomen poate produce deteriorari considerabile la nivelul echipamentului.

@ Tnainte de pornire, verificati ca toti tirantii sa
fie bine stransi si cota A sa fie corecta.
Consultati desenul SCP.

N
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m 5 Operarea

@ Verificati daca supapa dintre pompa si
unitatea care controleaza debitul sistemului
este inchisa pentru a evita undele de
presiune.

@ Daca la iesire este prevazuta o supapa de
aerisire, asigurati-va ca aceasta este
deschisa complet.

@ Cresteti debitul treptat.

@ Deschideti orificiul de ventilatie si porniti
pompa.

@ Deschideti supapa incet.

Evitati modificarile bruste de temperatura
in interiorul schimbatorului de caldura. La
o temperatura de peste 100°C a
mediului, cresteti temperatura treptat, de
preferat pentru cel putin o ora.

@ Cand tot aerul este evacuat, inchideti orificiul
de ventilatie.

|
U

[

LD

Repetati pasul 1 la pagina 25 pana la pasul 7
la pagina 26 pentru cel de-al doilea mediu.
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Operarea 5 m

5.2 Functionarea unitatii

Reglajele debitelor trebuie efectuate incet pentru a proteja sistemul de variatii
bruste si extreme ale temperaturii si presiunii.

in timpul functionarii, verificati ca temperaturile si presiunile mediilor sa se
incadreze n limitele specificate in desenul schimbatorului de caldura si de pe
placuta de identificare.

/\ AVERTISMENT

Tn cazul unor defectiuni care pericliteaza functionarea in conditii de
siguranta, opriti debitele catre schimbatorul de caldura pentru a reduce
presiunea.

5.3 Oprirea

Daca in sistem sunt incluse cateva pompe, asigurati-va ca stiti care trebuie oprita intai.

I

—~
.

il
"’Bi"‘llllliliillliilillllilillllillilw

@ Inchideti incet supapa care controleaza
debitul pompei pe care urmeaza sa o opriti.

@ Cand supapa s-a inchis, opriti pompa.

@ Repetati pasul 7 la pagina 27 si pasul 2 la
pagina 27 pentru cealalta parte a celui de-al
doilea mediu. Continuati cu ambele parti ale
fiecarei sectiuni.

200000423-1-RO
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m 5 Operarea

@ Daca schimbatorul de caldura urmeaza a fi

oprit pentru cateva zile sau pentru o perioada
mai indelungata, acesta trebuie golit. Golirea
trebuie efectuata si daca procesul este oprit
si temperatura ambianta se situeazéa sub
punctul de inghet al mediilor. In functie de
mediile procesate, este recomandat sa
spalati si sa uscati placile si racordurile
schimbatorului de caldura.

Evitati formarea de vid in schimbatorul de
caldura prin deschiderea supapelor de
aerisire.

28
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6 Intretinerea

Pentru a mentine schimbatorul de caldura in stare buna, este necesara o
intretinere periodica. Se recomanda inregistrarea tuturor lucrarilor de
intretinere efectuate la schimbatorul de caldura.

Placile trebuie curatate cu regularitate. Frecventa depinde de cativa factori,
cum ar fi tipurile de medii si temperatura.

Pentru curatare pot fi utilizate metode diferite (consultati Curatarea — Partea
lateraléd a produsului la pagina 29 si Curétarea — Partea laterala la pagina
32) sau poate fi efectuata o reconditionare la un centru de service Alfa Laval.

Dupa o perioada lunga de utilizare, este posibjl ca garniturile schimbatorului
de caldura sa trebuiasca Tnlocuite. Consultati Inlocuirea garniturilor la pagina
43.

Alte activitati de intretinere care trebuie efectuate cu regularitate:
* Mentineti bara de sustinere si bara de ghidare lubrifiate cu ulei de parafina.
* Mentineti tirantii curati.

+ Suprafetele din otel inoxidabil ale placii de cadru, placii de presiune si
placilor de legatura sunt supuse unui proces de sablare cu sticla. Curatati
cu ajutorul unei lavete inmuiate in ulei de parafina. Nu degresati suprafata!

* Lubrifiati fileturile tirantilor cu o vaselina EP (extrema presiune). De
exemplu, utilizati Gleitmo 800 sau un echivalent.

+ Ungeti rotile cu suspensie de pe placa de presiune si placa de legatura.

6.1 Curatarea — Partea laterala a produsului

Imediat dupa un ciclu de productie, partea laterala a produsului este curatata
in mod normal prin circularea acidului si/sau lesiei ca secventa incorporata in
ciclul de productie.

Dupa prima operare de proba a produsului, schimbatorul de caldura
trebuie curatat cu ajutorul unui program de curatare aplicabil produsului Tn
cauza. Schimbatorul de caldura trebuie deschis ulterior, consultati
Deschiderea la pagina 34, iar suprafetele placilor trebuie inspectate cu
atentie. Rezultatele procesului de curatare trebuie verificate la intervale
regulate.

/\ AVERTISMENT

In timpul manipularii agentilor de curétare utilizati echipament de protectie
adecvat, cum ar fi cizme, manusi si ochelari de protectie.
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LG 6 intretinerea

/\ AVERTISMENT

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al
ochilor!

Sterilizarea este efectuata imediat Thaintea Tnceperii urmatorului ciclu de
productie. Consultati Sterilizare la pagina 30

Debite

Debitul in timpul curatarii partii laterale a produsului trebuie sa fie intotdeauna
cel putin egal cu debitul de productie. In anumite cazuri, poate fi necesar un
debit crescut, de ex., pentru sterilizarea laptelui si procesarea lichidelor
vascoase sau a lichidelor ce contin particule.

Limite recomandate pentru solutiile de curatat:
* 5% din volumul AlfaCaus la max. 70°C
* 0,5% din greutatea solutiei de acid la max. 70°C

Pentru informatii suplimentare referitoare la curatare si sterilizare, contactati
reprezentantul Alfa Laval.

Sterilizare

Sunt recomandate metodele de sterilizare de mai jos. Instructiunile pentru
sterilizare pot fi incluse si in documentatia sistemului complet livrat cu
schimbatorul de caldura ca o singura componenta.

Metoda Instructiuni

Circulati apa la 90°C pana cand toate partile
Prin caldura sistemului sunt mentinute la temperatura necesara
cel putin zece minute.

Tnainte de a introduce solutia de hipoclorit,
asigurati-va ca echipamentul este curat, s-a racit,
nu prezinta depuneri si nu exista urme de acid.

Adaugati treptat 100 cm?3 de solutie de hipoclorit
care contine max. 150 g/l de clor activ la 100 | de
apa circulata la o temperatura max. de 20°C.

Chimic, cu hipoclorit

Tratati intre 5 si maximum 15 minute. Clatiti bine
dupa sterilizare.

Programe tipice de curatare

Consultati reprezentantul Alfa Laval local pentru recomandari cu privire la
programele de curatare corespunzatoare.

Tabel 1: Instalatii de racit

Produse bogate in proteine

Zilnic Saptamanal
Clatire 5 min Clatire 5 min
Lesie 20 min Acid 15 min
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Produse bogate in proteine

Zilnic Saptamanal
Clatire 10 min Clatire 5 min
Oprire Lesie 20 min

Sterilizare 10 min

Clatire 10 min

Oprire

Sterilizare

Tabel 2: Pasteurizatoare si alte instalatii de incalzit

Produse bogate in proteine

Zilnic

Clatire 5 min

Acid 15 min

Clatire 5 min

Lesie 20 min

Clatire 5 min 1

Acid 15 min 1

Clatire 10 min

Oprire

1 Necesitatea utilizarii unui ciclu cu acid suplimentar
pentru inlaturarea depunerilor de carbonat de calciu
depinde de produs. In multe cazuri, este posibila
efectuarea curateniei la intervale mult mai mari. Uneori,
este posibila eliminarea completa a procesului de curatare
cu acid.

Tabel 3: Continut ridicat de componente insolubile, de ex., nectar si suc de rosii

Produse sarace in proteine

Zilnic

Saptamanal

Clatire 10 min

Clatire 10 min

Lesie 30 min Lesie 30 min
Clatire 10 min Clatire 5 min
Oprire Acid 15 min

Sterilizare 10 min

Clatire 10 min

Oprire

Sterilizare 10 min

Tabel 4: Continut redus de componente insolubile, de ex., bere si vin

Produse sarace in proteine

Zilnic 1 Saptamanal
Clatire 5 min Clatire 5 min
Lesie 15 min Lesie 15 min
Clatire 10 min Clatire 5 min

11n unele cazuri, in care riscul de inmultire a
microorganismelor este redus, este posibila eliminarea
procesului zilnic de curétare si inlocuirea acestuia cu
urmatoarea procedura: Clatire 20 min — Oprire —
Sterilizare 20 min.
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Produse sarace in proteine

Zilnic Saptamanal
Oprire Acid 15 min
Sterilizare 10 min Clatire 10 min
Oprire
Sterilizare 10 min

1in unele cazuri, in care riscul de fnmultire a
microorganismelor este redus, este posibila eliminarea
procesului zilnic de curétare si inlocuirea acestuia cu
urmatoarea procedura: Clatire 20 min — Oprire —
Sterilizare 20 min.

Aplicabil pentru standardele 3A

Cand este utilizat intr-un sistem de procesare ce trebuie sterilizat, sistemul va
fi prevazut cu oprire automata daca presiunea produsului este mai mica decéat
cea a atmosferei si nu va fi repornit fara sterilizare (consultati paragraful
D10.3). Placuta de identificare va preciza ulterior daca schimbatorul de
caldura ,este” conceput pentru sterilizarea cu aburi.

6.2 Curatarea — Partea laterala

Echipamentul de curatare la fata locului (CIP) permite curatarea
schimbatorului de caldura fara a-l deschide. Scopul curatarii cu CIP este
urmatorul:

+ Curatarea componentelor ancrasate si indepartarea depunerilor de calcar

+ Pasivizarea suprafetelor curatate pentru a le reduce susceptibilitatea la
coroziune

* Neutralizarea lichidelor de curatare inainte de scurgere

Respectati instructiunile echipamentului CIP.

/\ AVERTISMENT

in timpul manipularii agentilor de curatare utilizati echipament de protectie
adecvat, cum ar fi cizme, manusi si ochelari de protectie.

/\ AVERTISMENT

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al
ochilor!
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Echipament CIP

Contactati reprezentantul de vanzari Alfa Laval pentru dimensiunea
echipamentului CIP.

/\ AVERTISMENT

Reziduurile ramase in urma procedurii de curatare trebuie manipulate
conform reglementarilor de mediu locale. Dupa neutralizare, majoritatea
solutiilor de curatare pot fi evacuate in sistemul de ape reziduale cu
conditia ca depunerile de murdarie sa nu contina metale grele sau alti
compusi toxici sau d&unétori pentru mediu. Inainte de eliminare, se
recomanda analizarea produselor chimice neutralizate cu privire la
compusi periculosi care au fost eliminati din sistem.

Lichide de curatare

Lichid Descriere

Un lichid puternic alcalin, destinat indepartarii vopselei, grasimii, uleiului si

AlfaCaus ) : )
depunerilor biologice.
Un lichid de curatare acid, destinat indepartarii oxizilor metalici, ruginii, calcarului si
AlfaPhos o ) . e . ;
altor depuneri anorganice. Contine un inhibitor pentru repasivizare
AlfaNeutra Un lichid puternic alcalin pentru neutralizarea AlfaPhos inainte de scurgere.
Alfa P-Neutra Pentru neutralizarea Alfa P-Scale.
Un agent de curatare acid sub forma de pudra pentru indepartarea depunerilor de
Alfa P-Scale ’ : : ;
calcar preponderent organice, dar si a celor anorganice.
AlfaDescalent Un agent de curatare acid nepericulos pentru indepartarea depunerilor anorganice.

Un agent de curatare nepericulos pentru indepartarea depunerilor de ulei, unsoare
AlfaDegreaser sau ceard. De asemenea, previne formarea spumei atunci cand se foloseste
Alpacon Descaler.

AlfaAdd este un intaritor neutru de curatare conceput pentru a fi utilizat cu
AlfaPhos, AlfaCaus si Alfa P-Scale. 0,5-1 vol% este adaugat la solutia totala de
AlfaAdd curatat diluata pentru a oferi rezultate de curatare mai bune pe suprafetele uleioase
si unsuroase si in cazul cresterilor biologice. De asemenea, AlfaAdd reduce
formarea spumei.

Daca efectuarea CIP nu este posibila, curatarea trebuie efectuata manual.
Consultati Curatarea manualéd a unitétilor deschise la pagina 37.

Clorul ca agent de inhibare a cresterii

Clorul, folosit de obicei ca inhibitor al cresterii in sistemele de récire cu apa,
reduce rezistenta la coroziune a otelurilor inoxidabile (inclusiv a aliajelor bogat
aliate, precum aliaj 254).

Clorul slabeste stratul de protectie al acestor oteluri, devenind mai predispuse
la coroziune decét in mod normal. Este o problema de timp de expunere si de
concentratie.
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Trebuie consultat reprezentantul local in toate cazurile in care nu se poate
evita clorurarea echipamentelor care nu sunt fabricate din titan.

Apa cu peste 330 ppm de ioni de clorura nu poate fi folosita la prepararea
solutiilor de curatare.

/\ ATENTIE

Asigurati-va ca, dupa utilizarea solutiilor de clor, reziduurile sunt
manipulate in conformitate cu reglementarile de mediu locale.

Titanul nu este afectat de clor.

6.3 Deschiderea

Tn timpul curatarii manuale, schimbatorul de caldura trebuie deschis pentru a
curata placile.

Tnainte de a deschide schimbatorul de caldura, consultati conditiile de
garantie. In caz de dubii, contactati reprezentantul de vanzari Alfa Laval.
Consultati Conditii de garantie la pagina 7.

Daca schimbatorul de caldura este fierbinte, asteptati ca acesta sa se
raceasca pana la aproximativ 40°C (104°F).

y

40°C 104°F

Daca este cazul, folositi echipament de protectie adecvat, precum
incaltaminte, manusi si ochelari de protectie, in functie de tipul mediilor
din schimbatorul de caldura.

6.3.1 Configurarea bolturilor

Configurarea bolturilor de la schimbatorul de caldura variaza de la un model la
altul. Forta principala a pachetului de placi este mentinuta in cea mai mare
parte cu ajutorul tirantilor (T). Pentru a distribui forta uniform asupra placii de
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cadru si placii de presiune, se folosesc si suruburi de blocare (SB). Suruburile
de blocare pot fi mai scurte si pot fi de dimensiuni mai reduse. n cadrul
procedurii de deschidere si de inchidere, este important sa identificati tirantii
(T) si suruburile de blocare (SB). Consultati imaginea de mai jos.

TB

LB

TB

DQL’Z? QC

B

B 8
O O

B B

LB

B B

B

0.0

O O
B B

6.3.2 Procedura de deschidere

@
(2)

©

@)
()

O

Tnchideti schimbatorul de caldura.

Inchideti supapele si izolati schimbatorul de

caldura de restul sistemului.

Goliti schimbatorul de caldura.

Evitati formarea de vid in schimbatorul de
caldura prin deschiderea supapei de
aerisire.

Inlaturati invelisurile de protectie, daca este
cazul.

Detasati conductele de la placa de presiune
si placa (placile) de legatura astfel incat placa
de presiune si placa (placile) de legatura sa
se deplaseze liber de-a lungul barei de
sustinere.

Inspectati suprafetele de glisare ale barei de
sustinere, curatati-le si lubrifiati-le.
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@

(o)

La exterior, marcati ansamblul de placi cu o
linie diagonala.

Masurati si notati cota.

Desfaceti si scoateti suruburile de blocare.
Identificati-le conform cu Configurarea
bolturilor la pagina 34.

Curatati fileturile tirantilor cu o perie cu
fire din otel si apoi lubrifiati-le Thainte de a
desface tirantii.

Utilizati tirantii pentru a deschide
schimbatorul de c&ldura. Tn timpul procedurii
de deschidere, mentineti placa de cadru si
placa de presiune paralele. inclinarea placii
de presiune in timpul deschiderii nu trebuie
sa depaseasca 10 mm (2 rotatii per bolt) pe
latime si 25 mm (5 rotatii per bolt) pe
verticala.

Desfaceti cei patru tiranti (1), (2), (3), (4) pe
diagonala pana cand cota de pachetului de
placi este 1,05%A, asigurandu-va ca, in
timpul deschiderii, placa de cadru si placa de
presiune sunt paralele. Continuati sa alternati

intre bolturi pana cand toate fortele de reactie

ale pachetului de placi au disparut. Apoi
scoateti bolturile.

36
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@ /\ ATENTIE

Pentru a evita ranirea mainilor din cauza
muchiilor ascutite, in timpul manevrarii
placilor si invelisurilor de protectie,
trebuie purtate intotdeauna manusi de
protectie.

Deschideti pachetul de placi prin glisarea
placii de presiune pe bara de sustinere.

Daca placile trebuie numerotate, faceti acest
lucru Tnainte de a le scoate.

Placile nu trebuie scoase in cazul in care
curatarea se face exclusiv cu apa, anume,
fara agent de curatare.

Dupa golire, pachetul de placi poate
contine inca o cantitate reziduala mica de
lichid. Tn functie de tipul produsului si de
tipul instalatiei, pot fi necesare masuri
speciale, de ex. o caseta de drenaj,
pentru a evita accidentarea personalului
si avarierea echipamentului.

6.4 Curatarea manuala a unitatilor deschise

/\ ATENTIE

Nu folositi niciodata acid clorhidric pe placile din otel inoxidabil. Apa cu
peste 330 ppm Cl nu poate fi folosita la prepararea solutiilor de curatare.

Este foarte important ca barele de sustinere si coloanele de sustinere din
aluminiu sa fie protejate impotriva substantelor chimice.

Aveti grija ca in timpul curatarii manuale sa nu deteriorati garnitura.
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in timpul manipularii agentilor de curétare utilizati echipament de protectie
adecvat, cum ar fi cizme, manusi si ochelari de protectie.

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al
ochilor!

6.4.1 Depuneri care pot fi indepartate cu apa si perie

Placile nu trebuie scoase din schimbatorul de caldura in timpul curatarii.

Daca este cazul, folositi echipamentul de protectie potrivit. Aveti in vedere riscurile, precum
particulele desprinse si tipul de mediu care a fost folosit in schimbatorul de caldura.

@ Incepeti sa curatati cand suprafata termica
este Tnca uda, iar placile sunt suspendate in
cadru.

@ Inlaturati depunerile, utilizand o perie moale
si un jet de apa.

@ Clatiti cu apa, utilizand un furtun de nalta
presiune.

6.4.2 Depuneri care nu pot fi indepartate cu apa si perie

Placile trebuie scoase din schimbatorul de caldura in timpul curatarii. Pentru o lista cu agentii de
curatare, consultati Lichide de curétare la pagina 33.
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@ Periati cu un agent de curatare.

@ Clatiti imediat cu apa.

I

Expunerea pe termen lung la agentii de
curatare poate afecta adezivul garniturii.

6.5 Inchiderea

Urmati instructiunile de mai jos pentru a va asigura ca schimbatorul de caldura este inchis corect.

Pentru identificarea bolturilor, consultati Configurarea bolturilor la pagina 34.

@ Verificati ca dispozitivul de suspendare sa nu
fie avariat.

@ Curatati cu peria fileturile bolturilor, utilizédnd o
perie cu fire din otel sau cu agentul de
curatare pentru fileturi Alfa Laval. Ungeti
fileturile cu un strat subtire de vaselina, de ex.
Gleitmo 800 sau echivalent.

@ Atasati garniturile de placi sau verificati daca
toate garniturile sunt atasate corect. Verificati
daca toate garniturile sunt pozitionate corect
in caneluri.

Pozitia incorecta a garniturii se observa
prin faptul ca iese din canelura sau este
asezata in afara canelurii.
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@ Daca placile au fost inlaturate, introduceti-le

in directii alternative si cu garniturile intoarse
catre placa de cadru sau placa de presiune,
asa cum se specifica in lista de suspendare a
placilor. Folositi-va de linia marcata in timpul
deschiderii SCP, consultati pasul 7 la pagina
36 in Deschiderea la pagina 34.

Daca pachetul de placi a fost marcat pe
exterior, verificati acest lucru (consultati pasul
7 la pagina 36 in Deschiderea la pagina 34).
Daca placile sunt corect asamblate (A/B/A/B
etc.), marginile formeaza un model de
.fagure”, a se vedea imaginea.

Presati pachetul de placi. Pozitionati cei patru
tiranti conform figurii.Strangeti cele patru
bolturi (1), (2), (3), (4) pana cand cota
masurata de la pachetul de placi este
1,10xA, asigurandu-va ca, la inchidere, placa
de cadru si placa de presiune sunt paralele.

Strangeti cele patru bolturi (1), (2), (3), (4)
uniform pana se atinge cota A.
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Montati suruburile de blocare ramase si
verificati cota A pe ambele parti, sus si jos.

@ Montati invelisurile de protectie (daca este
cazul).

Conectati conductele.

@ Daca schimbatorul de caldura nu se
etanseaza la atingerea cotei A, acesta poate
fi strAns n continuare pana la valoarea A
minus 1,0%.

6.6 Testul de presiune dupa intretinere

Niciunul dintre aceste procese nu este permis decat daca este efectuat de o
persoana autorizata in conformitate cu legile si reglementarile locale si
conform standardelor aplicabile. In cazul in care o astfel de persoané nu este
disponibila pe plan intern, se va angaja un antreprenor tert autorizat, dotat cu
echipament corespunzator si care actioneaza in conformitate cu legislatia
locala.

Tnainte de inceperea productiei, ori de cate ori placile sau garniturile au fost
scoase, introduse sau inlocuite, se recomanda insistent sa efectuati un test de
presiune hidrostatica, pentru a confirma functia de etansare interna si externa
a schimbatorului de caldura. Pe parcursul acestui test se va testa pe rand pe
cate o parte a unui mediu, cealalta parte fiind deschisa la presiunea ambianta.
In cazul unei configuratii cu mai multe treceri, se vor testa simultan toate
sectiunile aflate pe aceeasi parte. Durata recomandata a testului este de 10
minute pentru fiecare parte de mediu.

/\ ATENTIE

Presiunea recomandata pentru testarea scurgerilor este o presiune egala
cu presiunea de regim + 10% a unitatii reale, insa niciodata peste
presiunea permisa (PS), care este specificata pe placuta de identificare.
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Testarea prin punerea sub presiune a gazului (mediu presurizat) poate fi
foarte periculoasa. Legile si reglementarile locale referitoare la pericolul
legat de testarea cu un mediu presurizat trebuie respectate. Exemple
periculoase sunt riscul de explozie cauzat de extinderea necontrolata a
mediului si/sau riscul de sufocare din cauza pierderii de oxigen.

Orice reconditionare sau modificare a schimbatorului de caldura este
responsabilitatea utilizatorului final. in ceea ce priveste recertificarea si
testarea presiunii (PT) schimbatorului de caldura, trebuie respectate legile
si reglementarile locale privind inspectia Tn exploatare. Un exemplu de
reconditionare consta in adaugarea unui numar mai mare de placi in
pachetul de placi.

Daca aveti neclaritati privind procedura de testare a schimbatorului de
caldura, consultati reprezentantul Alfa Laval.
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6.7 Inlocuirea garniturilor

Procedurile de mai jos se refera la garniturile de camp, inelare si de capat.

I

inainte de a indeparta garniturile vechi, observati modul in care sunt
montate.

6.7.1 Garnituri cu cleme/ClipGrip

@ Deschideti schimbatorul de caldura,
consultati Deschiderea la pagina 34.

Tnainte de a deschide schimbatorul de
caldura, consultati conditiile de garantie.
In caz de dubii, contactati reprezentantul
de vanzari Alfa Laval. Consultati Conditii
de garantie la pagina 7.

@ Scoateti garnitura veche, in timp ce placa
inca este suspendata in cadru.

@ Asigurati-va ca toate suprafetele de etansare
sunt uscate, curate si lipsite de substante
straine cum ar fi grasime, vaselina sau alte
materiale similare.

@ Inainte de a monta garnitura, verificati-o si
indepartati resturile de cauciuc.

I

In special garnitura pentru placa de
capat!

@ Atasati garnitura de placa. Deplasati
proeminentele garniturii sub marginea placii.

I

Asigurati-va ca ambele proeminente ale
garniturii sunt in pozitia corecta.

ClipGrip

5
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O

Repetati procedura pana cand ati finalizat
reechiparea cu garnituri a tuturor placilor
vizate. Inchideti schimbatorul de caldura
conform Inchiderea la pagina 39.
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[/ Depozitarea schimbatoarelor de caldura

Alfa Laval livreaza schimbatorul de caldura gata de pus in functiune dupa
primire, daca nu s-a convenit altfel. Cu toate acestea, se recomanda sa
pastrati schimbatorul de caldura in cutie pana la momentul instalarii.

In cazul depozitarii pe perioade mai indelungate, de cel putin o luna, trebuie
luate anumite masuri de precautie pentru a se evita deteriorarea inutila a
schimbatorului de caldura. Consultati Depozitarea in aer liber la pagina 45 si
Depozitarea in interior la pagina 45.

Alfa Laval si reprezentantii sai isi rezerva dreptul de a inspecta locatia de
depozitare si/sau echipamentul ori de cate ori este necesar pana la
expirarea perioadei de garantie stipulata in contract. Notificarea trebuie
trimisa cu 10 zile Tnainte de data inspectiei.

Daca aveti neclaritati privind depozitarea schimbatorului de caldura, consultati
reprezentantul Alfa Laval.

7.1 Depozitare in cutia de ambalare

Daca natura depozitarii schimbatorului de caldura dupa livrare se cunoaste in
avans, informati Alfa Laval la comandarea schimbatorului de caldura, pentru a
va asigura ca va fi pregatit corect pentru depozitare inainte de ambalare.

Depozitarea in interior

+ Depozitarea se face intr-o incintd cu o temperatura cuprinsa intre 15 si
20°C (60-70°F) si cu o umiditate de pana la 70%. Pentru depozitarea in aer
liber consultati Depozitarea in aer liber la pagina 45.

» Pentru a preveni deteriorarea garniturilor, in incinta nu trebuie sa existe
echipamente care genereaza ozon, cum ar fi motoare electrice sau
echipamente de sudura.

+ Pentru a preveni deteriorarea garniturilor, nu depozitati solventi organici
sau acizi in incinta si evitati lumina directa a soarelui, radiatia termica
intensa sau radiatiile ultraviolete.

- Tirantii trebuie sa fie bine acoperiti cu un strat subtire de vaselina.
Consultati Inchiderea la pagina 39.

Depozitarea in aer liber

Daca trebuie sa depozitati schimbatorul de caldura in aer liber, respectati
toate masurile de precautie din Depozitarea in interior la pagina 45, precum si
masurile de siguranta enumerate in continuare.

Schimbatorul de caldura depozitat va fi verificat vizual la fiecare trei luni. La

inchiderea pachetului, acesta va fi readus in starea initiala. Verificarea include:
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7.

Lubrifierea tirantilor
Mastile metalice ale orificiilor
Protectia pachetului de placi si a garniturilor

Pachetul

2 Scoaterea din functiune

Daca, dintr-un motiv oarecare, schimbatorul de caldura este oprit si scos din
functiune pe o perioada indelungata, urmati masurile de precautie din
Depozitarea in interior la pagina 45. Insa, inainte de depozitare, trebuie luate
urmatoarele masuri.

Verificati masuratoarea pachetului de placi (valoarea masurata intre placa
de cadru si placa de presiune, cota A).

Goliti ambele circuite de medii ale schimbatorului de caldura.
In functie de medii, schimbétorul de caldura trebuie clatit si apoi uscat.

Racordul trebuie acoperit daca sistemul de conducte nu este conectat.
Pentru racord folositi un capac din material plastic sau placaj.

Acoperiti pachetul de placi cu folie din plastic opaca.

Pornirea dupa scoaterea din functiune pentru o perioada indelungata

Daca schimbatorul de caldura a fost scos din functiune pentru o perioada
indelungata, de peste un an, riscul de scurgeri la pornire este sporit. Pentru a
evita aceasta problema, se recomanda sa lasati cauciucul garniturii sa se
odihneasca pentru a-si recapata cea mai mare parte din elasticitate.

1.

Daca schimbatorul de caldura nu este in pozitia corespunzatoare, urmati
instructiunile din Instalarea la pagina 19.

Notati masuratoarea dintre placa de cadru si placa de presiune (cota A).

3. Scoateti picioarele atasate la placa de presiune.

Desfaceti tirantii. Urmati instructiunile din Deschiderea la pagina 34.
Deschideti schimbatorul de caldura pana cand cota de la pachetul de placi
este 1,25x%A.

Lasati schimbatorul de caldura intre 24-48 de ore, cu cat mai mult cu atat
mai bine, pentru ca garniturile sa-si revina.

Strangeti din nou conform instructiunilor din inchiderea la pagina 39.

Alfa Laval recomanda efectuarea unui test hidraulic. Mediul, de regula apa,
trebuie introdus treptat, la intervale, pentru a evita socurile bruste asupra
schimbatorului de caldura. Se recomanda sa testati pana la presiunea
nominala. Consultati desenul SCP.
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