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English
Download local language versions of this instruction

manual from www.alfalaval.com/gphe-manuals or use
the QR code

Obnrapcku

M3Ternete BepcumTe Ha TOBa PbKOBOACTBO 33
ynoTtpeba Ha MecTHus e3nk oT www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu nsnonsearite QR koaa.

Cesky
Stahnéte si mistni jazykovou verzi tohoto navodu k

obsluze z www.alfalaval.com/gphe-manuals nebo
pouzijte QR kod.

Dansk

Hent lokale sprogversioner af denne brugervejledning
pa www.alfalaval.com/gphe-manuals eller brug QR-
koden.

Deutsch

Sie kénnen die landessprachlichen Versionen dieses
Handbuch von der Website www.alfalaval.com/gphe-
manuals oder uber den QR-Code herunterladen.

EAANVIKA

MpaypaTotroinoTe Awn ekdOCEWV TOU TTOPOVTOG
gyxeIpIdiou 0dnylwv a€ TOTTIKA YAWooa atrd 10
www.alfalaval.com/gphe-manuals i xpnoigotroifoTe
Tov KwoIkd QR.

Espafiiol

Descarguese la version de este Manual de
instrucciones en su idioma local desde
www.alfalaval.com/gphe-manualso utilice el cédigo
QR.

Eesti

Selle kasutusjuhendi kohaliku keele versiooni saate
alla laadida lingilt www.alfalaval.com/gphe-manuals
voi kasutades QR-koodi.

Suomalainen

Laitaa taman kayttdohjeen suomenkielinen versio
osoitteesta www.alfalaval.com/gphe-manuals tai QR-
koodilla.

Francais

Téléchargez des versions de ce manuel d’instructions
en différentes langues sur www.alfalaval.com/gphe-
manuals ou utilisez le code QR.

Hrvatski

Preuzmite lokalne verzije jezika ovog korisni¢kog
priru¢nika na poveznici www.alfalaval.com/gphe-
manuals ili upotrijebite QR kod.

Magyar

Az On nyelvére leforditott hasznalati utmutatét
letdltheti a www.alfalaval.com/gphe-manuals
weboldalrdl, vagy hasznalja a QR-kdédot.

Italiano

Scarica la versione in lingua locale del manuale di
istruzioni da www.alfalaval.com/gphe-manuals oppure
utilizza il codice QR.

BAD

www.alfalaval.com/gphe-manuals 7> 5 ZH 73 D
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www.alfalaval.com/gphe-manuals | 4] o] A}-& A1 4
ol g Aol BAL JEREF ALY QR ZES AFE
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Lietuvos

Lejupieladéjiet 81s rokasgramatas lokalo valodu
versijas no vietnes www.alfalaval.com/gphe-manuals
vai izmantojiet QR kodu.

Latvijas

Atsisiyskite Sios instrukcijos versijas vietos kalba i$
www.alfalaval.com/gphe-manuals arba pasinaudokite
QR kodu.

Nederlands

Download de lokale taalversies van de
instructiehandleiding vanaf www.alfalaval.com/gphe-
manuals of gebruik de QR-code.

Norsk

Last ned denne instruksjonshandboken pa lokalt sprak
fra www.alfalaval.com/gphe-manuals eller bruk QR-
koden.

Polski

Pobierz lokalne wersje jezykowe tej instrukcji obstugi z
www.alfalaval.com/gphe-manuals lub uzyj kodu QR.
Portugués

Descarregue as versdes locais na sua lingua deste
manual de instru¢des a partir de www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Portugués do Brasil

Faca download das versbes deste manual de
instrugcdes no idioma local em www.alfalaval.com/
gphe-manuals ou use o codigo QR.

Romaéanesc

Versiunile in limba locala ale acestui manual de
instructiuni pot fi descarcate de pe www.alfalaval.com/
gphe-manuals sau puteti utiliza codul QR.



Pycckun

PykoBoacTBO nonb3oBaTens Ha APYroM si3bike Bbl
MOXeTe 3arpy3uTb no ccbinke www.alfalaval.com/
gphe-manuals unu otckaHmposas QR-kop.

Slovenski

Prenesite razlicice uporabniSkega priro¢nika v svojem
jeziku s spletne strani www.alfalaval.com/gphe-
manuals ali uporabite kodo QR.

Slovensky

Miestne jazykové verzie tohto navodu na pouzivanie si
stiahnite z www.alfalaval.com/gphe-manuals alebo
pouzite QR kod.

Svenska

Ladda ned lokala sprakversioner av denna
bruksanvisning fran www.alfalaval.com/gphe-manuals
eller anvand QR-koden.
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1 Forord

Denne brukerhandboken inneholder ngdvendig informasjon for & installere,
betjene og utfare vedlikehold pa plate- og rammevarmeveksleren med
pakning.

Denne brukerhdndboken omfatter falgende modeller:
« T50

« TS50

« T45

« T35

+ TS35

« TL35

* WideGap 350

1.1 Betingelser og krav

Tidligere kunnskaper

Varmeveksleren skal betjenes av personer som har lest instruksjonene i
denne brukerhandboken, og som har kunnskaper om prosessen. Dette
inkluderer ogsa forholdsregler nar det gjelder medietype, trykk, temperaturer i
varmeveksleren samt spesifikke forholdsregler som kreves i forbindelse med
prosessen.

Vedlikehold og installasjon av varmeveksleren skal utfgres av personer som
har kunnskaper og autorisasjon i henhold til lokale bestemmelser. Dette kan
omfatte handlinger som rgrlegging, sveising og andre typer vedlikehold.

Ta kontakt med Alfa Lavals representant for a fa rad om vedlikeholdstiltak som
ikke er beskrevet i denne brukerhandboken.

Tegninger av platevarmeveksleren

De tegningene av platevarmeveksleren som omtales i brukerhandboken,
leveres sammen med varmeveksleren.

Garantivilkar

Garantivilkarene ligger vanligvis ved salgskontrakten som inngas og signeres
for bestillingen av varmeveksleren. Alternativt kan garantivilkarene enten ligge
ved dokumentasjonen for salgstilbudet eller som en referanse til dokumentet
som fremsetter de gjeldende vilkarene. Be alltid Alfa Lavals representant om
rad hvis det oppstar feil i den angitte garantiperioden.

Rapporter datoen for nar varmeveksleren ble tatt i bruk, til den lokale Alfa
Laval-representanten.
Rad

Be alltid din lokale leverandgr om rad om:

200000421-1-NO-NO



m 1 Forord

* nye platepakkedimensjoner hvis du gnsker & endre antall plater

+ valg av pakningsmateriale hvis driftstemperaturer og trykk endres
permanent, eller hvis det skal benyttes andre medier i varmeveksleren

1.2 Miljghensyn

Alfa Laval arbeider for a gjare sin egen drift sa ren og effektiv som mulig og
gnsker a ta miljghensyn under utvikling, design, produksjon, service og
markedsfaring av sine produkter.

Utpakking

Emballasjen bestar av tre, plast, pappkartonger og i enkelte tilfeller
metallband.

» Tre og pappkartonger kan brukes pa nytt, resirkuleres eller brukes til
energigjenvinning.

» Plast skal enten resirkuleres eller brennes ved et godkjent
avfallsforbrenningsanlegg.

+ Metallband skal sendes til materialresirkulering.

Vedlikehold
+ Alle metalldeler skal sendes til materialresirkulering.

+ Oljen og alle ikke-metalliske slitedeler skal tas hand om i samsvar med
lokale bestemmelser.

Kassering

Nar utstyret nar slutten av sin levetid, skal det resirkuleres i henhold til aktuelle
lokale bestemmelser. | tillegg til selve utstyret ma eventuelle skadelige rester
fra prosessvaesken vurderes og handteres pa riktig mate. Hvis du er i tvil, eller
hvis det ikke foreligger lokale bestemmelser, kan du ta kontakt med din lokale
Alfa Laval-forhandler.

8 200000421-1-NO-NO



2 Sikkerhet

2.1 Sikkerhetshensyn

Varmeveksleren ma brukes og vedlikeholdes i samsvar med Alfa Lavals
instruksjoner i denne brukerhandboken. Feil handtering av varmeveksleren
kan fa alvorlige falger og fare til skader pa personer og/eller utstyr. Alfa Laval
patar seg ikke noe ansvar for skader pa personer eller utstyr som fglge av at
instruksjonene i denne veiledningen ikke blir fulgt.

Varmeveksleren ma brukes i samsvar med den spesifiserte konfigurasjonen
av materialer, medietyper, temperaturer og trykk for den bestemte
varmeveksleren

2.2 Definisjoner av uttrykk

/\\ ADVARSEL | Faretype

ADVARSEL angir en potensiell faresituasjon som, med mindre den
unngas, kan fare til dgdsfall eller alvorlig personskade.

/\ FORSIKTIG | Faretype

FORSIKTIG angir en potensiell faresituasjon som, med mindre den
unngas, kan fare til lett eller moderat personskade.

OBS! angir en potensiell faresituasjon som, med mindre den unngas, kan
fare til skade pa eiendom.

Sikkerhet

200000421-1-NO-NO




] 2 Sikkerhet
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3 Beskrivelse

3.1 Komponenter

Hovedkomponenter

1.

Rammeplate
Fast plate med et varierende antall ventiler for tilkobling til rgrsystemet.
Beere- og fagringsskinnen er festet til rammeplaten.

Bareskinne
Beerer platepakken og trykkplaten.

Platepakke

Varme overfgres fra det ene mediet til det andre gjennom platene.
Platepakken bestar av kanalplater, endeplater, pakninger og i enkelte
tilfeller overgangsplater. Platepakken males etter dimensjon A, dvs.
avstanden mellom rammeplate og trykkplate. Se tegningen av
platevarmeveksleren.

Trykkplate

Flyttbar plate som kan inneholde et varierende antall ventiler for tilkobling
til rgrsystemet.

Foringsskinne

Holder kanalplatene, forbindelsesplatene og trykkplaten pa plass i den
nedre enden.

Stottesoyle

Statter baere- og fgringsskinnene.

200000421-1-NO-NO




m 3 Beskrivelse

7.

Strammebolter

Komprimerer platepakken mellom rammeplaten og trykkplaten.
Boltene med lagerbokser kalles strammebolter.

Resten av boltene brukes som lasebolter.

Ventiler

Ved hjelp av ventilene i rammeplaten kan mediene fgres inn i eller ut av
varmeveksleren.

Tilkoblinger

Pinnebolter

Gjengede pinnebolter rundt ventilene fester flensene til apparatet.

Flerdelte

skilleplater

Massive karbonstalplater som brukes i konfigurasjoner med flere
passeringer. Styrker snuplaten ved behov.

Valgfrie komponenter

Bein

Gir stabilitet og brukes til & feste varmeveksleren med bolter til
fundamentet.

Beskyttelseskapper

Dekker platepakken og beskytter mot lekkasje av varme eller aggressive
vaesker og den varme platepakken.

Boltbeskyttelse

Plastrgr som beskytter gjengene pa strammeboltene.

Isolasjon

Isolasjon kan brukes der varmevekslerens overflate blir varm eller kald.
Lefteanordning

Separat anordning som er festet til varmeveksleren, og som brukes til &
lofte varmeveksleren.

Jordingstapp

En jordforbindelse brukes til & eliminere risikoen for at statisk elektrisitet
skal bygge seg opp i utstyret.

Dysedeksel

Deksel som hindrer partikler i & trenge inn i varmeveksleren under
transport.

12
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Beskrivelse 3 m

* Dryppbrett

Avhengig av typen vaeske i varmeveksleren og typen installasjon kan det
veere ngdvendig med et dryppbrett (dreneringsboks) for a unnga skader pa
personer og utstyr.

+ Sikring ved lofting eller transport

Laseanordning mellom rammen og trykkplaten Gjelder modell T50 og
TS50.

200000421-1-NO-NO 13



m 3 Beskrivelse
3.2 Typeskilt

Typeskiltet inneholder informasjon om type enhet, produksjonsnummer og
produksjonsar. Opplysninger om trykktank er ogsa oppagitt, i samsvar med
gjeldende forskrifter for trykktanker. Typeskiltet er som oftest festet til
rammeplaten, men kan ogsa veere festet til trykkplaten. Typeskiltet kan veere
en stalplate eller et klistremerke.

/\ ADVARSEL

Dimensjonerende trykk og temperatur for hver enhet er angitt pa
typeskiltet. Disse ma ikke overskrides.

/\ FORSIKTIG

Unnga a bruke aggressive kjemikalier til rengjgring av en varmeveksler
med klistremerker.

Det dimensjonerende trykket (11) og den dimensjonerende temperaturen (10)
som er oppgitt pa typeskiltet, er de verdiene som varmeveksleren er godkjent
for i samsvar med de aktuelle forskriftene for trykktanker. Den
dimensjonerende temperaturen (10) kan overstige den maksimale
driftstemperaturen (8) som pakningene har blitt valgt for. Hvis
driftstemperaturene som er angitt pa tegningen av platevarmeveksleren, skal
endres, méa leverandgren kontaktes.

1. Plass til logo
2. Apen plass
3. Nettsted for service

4. Tegning av mulig plassering av koblingene/plassering av 3A-merke for 3A-
enheter

5. Plass for godkjenningsmerke

6. Advarsel, les handboken

7. Dato for trykktest

8. Maksimal driftstemperatur

9. Produsentens testtrykk (PT)

10. Tillatt temperatur, min./maks. (TS)

11. Tillatt trykk, min./maks. (PS)

12. Dimensjonerende volum eller volum for hver vaeske (V)
13. Plassering av koblingene for hver veeske
14. Tiltenkt vaeskegruppe

15. Produksjonsar

16. Serienummer

17. Type

18. Produsentens navn

14 200000421-1-NO-NO



Beskrivelse 3 m

Type

Serial No.

Year

Fluid group

Inlet —> Qutlet d

[T T 1T 1T 117

Volume v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max. P§

10 —_| Allowable temp.
Min./Max. TS

;

Manufacturer  PT

]

Max. op. temp.

7 —Test pressure date

Service

6 —

5—HH—
\O

o\

Figur 1: Eksempel pa CE-typeskilt av metall til venstre og CE-typeskilt i form av

klistremerke til hoyre

e N
— ]
MANUFACTURER: —] |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
| [Tvee: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = | |
FLUID GROUP —
VOLUME v |
[MAX. OP. TEMP. —
ALLOWABLE PRESS [ R
MIN./MAX. ™
ALLOWABLE TEMP. | N
MIN./MAX. M
[MANUFACTURER __[PT |
[PRESSURE TESTED \\
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: — | |
, 1D
\ J

5
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m 3 Beskrivelse

3.3 Funksjon

Varmeveksleren bestar av en pakke korrugerte metallplater med ventiler for
inn- og utlgp av de to separate vaeskene. Varmeoverfgringen mellom de to
vaeskene skjer gjennom platene.

Platepakken er montert mellom en rammeplate og en trykkplate og holdes
sammen av strammebolter. Platene har en pakning som tetter kanalen og
styrer vaeskene inn i alternative kanaler. Korrugeringen i platene fremmer

turbulens i veesken og statter platene mot differensialtrykk.

D
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Figur 2: Eksempel pa oppsett med én passering.
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Beskrivelse 3 m

3.4 Flere passeringer

Seksjoner med flere passeringer kan lages ved a bruke snuplater, med 1, 2
eller 3 ventiler uten apning. Hovedformalet er & endre flytretningen til den ene
eller begge vaeskene.

Flere passeringer kan for eksempel brukes i prosesser som krever lengre
oppvarmingsperioder hvis mediet trenger langsommere oppvarming.

2 3 54 65 3 14

A I\

Y Y Y 1 M AMIM

O L A A A O
O A A A A O

-\
{\ A 4 A 4 A 4 \ 4
-/

O

v

Figur 3: Eksempel pa oppsett med flere passeringer.

Endeplate I
Kanalplater
Overgangsplate
Snuplate
Skilleplate

aprwN=

3.5 ldentifisering av plateside

A-siden av platene (symmetrisk mgnster) identifiseres med et stempel med
bokstaven A og modellnavnet pa toppen av platen (se bilde 1 nedenfor)

Plater med asymmetrisk manster har to mulige sider for plassering av
pakningene. Mgnsteret er merket A W for bred side pa bilde 2 og B N for
normal side pa bilde 3.

Plater med WideGap-mgnster har to mulige sider for plassering av
pakningene. Mgnsteret er merket A R for bred side (rille) pa bilde 2 og B V for
normal side (kurve) pa bilde 3.

200000421-1-NO-NO 17



m 3 Beskrivelse
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4 Installasjon

4.1 Far installasjon

/\ FORSIKTIG

Under installasjon og vedlikehold ma det tas forholdsregler for & unnga
skader pa varmeveksleren og dens komponenter. Skade pa komponenter
kan virke negativt inn pa varmevekslerens ytelse eller slitestyrke.

Forberedelser til installasjon

Far du kobler til rar, ma du pase at alle fremmedlegemer er spylt ut av
rgrsystemet som skal kobles til varmeveksleren.

Far du kobler til rgr, ma du pase at alle boltene til beina er strammet, og at
varmeveksleren er godt festet til underlaget.

Far oppstart ma du kontrollere at alle strammebolter er godt strammet og at
platepakken har riktige mal. Se tegningen av platevarmeveksleren.

Nar du kobler til rarsystemet, ma du kontrollere at rgrene ikke utsetter
varmeveksleren for belastninger eller spenninger.

For & unnga vannslag skal det ikke brukes hurtiglukkende ventiler.
Pase at det ikke finnes luft i varmeveksleren.
Sikkerhetsventiler ma installeres iht. gjeldende forskrifter for trykktanker.

Det anbefales & bruke beskyttelseskappe for & dekke til platepakken.
Beskytt mot lekkasje av varme eller aggressive vaesker og den varme
platepakken.

Hvis det antas at overflatetemperaturen vil bli varm eller kald, kan man ta
forholdsregler for a unnga risiko for personskader, for eksempel ved a
isolere varmeveksleren. Sjekk alltid at de nedvendige tiltakene er i trad
med de lokale forskriftene.

Dimensjonerende trykk og temperatur for hver modell er angitt pa
typeskiltet. Disse ma ikke overskrides.

200000421-1-NO-NO 19




m 4 Installasjon
4.2 Krav

~_ 1

Plassbehov

Se de medfelgende tegningene for platevarmeveksleren nar det gjelder
faktiske mal.

1. Det trengs ekstra plass for & Igfte platene inn og ut.

2. Det trengs ekstra plass under den nedre stramme-/Iasebolten til
vedlikehold.

3. Det kan veere behov for stetter til faringsskinnen.

4. lkke bruk pamonterte rar eller andre pamonterte deler som bein,
festemidler osv. innenfor det skjermede omradet.

Fundament

Installer pa et flatt fundament som gir rammen tilstrekkelig statte.

Reorkne

For at det skal vaere enklere & demontere varmeveksleren, bar det kobles et
rerkne til koblingen i trykkplaten, i retning oppover eller mot siden, og med en
annen flens plassert rett utenfor konturen av platevarmeveksleren.

Avstengingsventil

For & kunne apne varmeveksleren bgr det monteres avstengingsventiler i alle
koblinger.

Kobling

Ulike typer koblinger kan brukes til & koble rarsystemet til apparatet.
Flenskoblinger skal festes med pinnebolter.

Unnga store belastninger fra rgrsystemet.

20 200000421-1-NO-NO



Installasjon 4 m

Koblinger i trykkplaten

Det er viktig at platepakken er strammet til riktig dimensjon A (kontroller mot
tegningen av platevarmeveksleren) for rarsystemet kobles til.

Nar varmeveksleren apnes, ma trykkplaten flyttes. Ikke bruk pamonterte rgr
eller andre pamonterte deler som bein, festemidler osv. innenfor det
skjermede omradet.

Dryppbrett (ekstrautstyr)

Avhengig av typen vaeske i varmeveksleren og typen installasjon kan det veere
ngdvendig med et dryppbrett (dreneringsboks) for & unnga skader pa
personer og utstyr.

Sett dryppbrettet pa plass for varmeveksleren plasseres.

I
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m 4 Installasjon

4.3 VVarmeveksleren skal festes far den lgftes

Fest varmeveksleren fgr den skal lgftes eller transporteres. Instruksjonen
under gjelder bade T50 og TS50.
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1. Fest laseanordningen mellom rammeplaten og trykkplaten.
2. Fest lasebraketten for a feste trykkplaten til baereskinnen.

3. Fest lasebraketten for a feste trykkplaten til styreskinnen.
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Installasjon 4 m

4.4 Lofting

De autoriserte personene er alltid ansvarlige for sikkerheten, riktig valg av
Igfteutstyr samt hvordan lgfte- og/eller heveprosedyren utfgres. Bruk uskadde
stropper som er godkjent for vekten av varmeveksleren. Plasser stroppene
som vist pa bildet i en vinkel pa 45° til 90°.

/\ FORSIKTIG

Til stropper eller lgfteanordninger skal man alltid bruke de festepunktene
som er merket med r@de ringer pa figurene under. Det er ikke tillatt &
bruke andre festepunkter eller anvisninger for belastning pa stroppene
enn det som er beskrevet her. Hvis varmeveksleren ikke er utstyrt med
lafteanordninger fra Alfa Laval, ma man bruke tilsvarende utstyr og de
samme festepunktene. De autoriserte personene har fullt ansvar for &
velge komponenter og prosedyrer pa en sikker og riktig mate. Veer alltid
forsiktig under lafteprosedyren for & unnga skade pa komponentene til
varmeveksleren.

/\ ADVARSEL

Laft aldri i koblingspunktene eller pinneboltene rundt dem.

Figur 4: Lofteanordning for T35 og TS35. Festeutstyr ma brukes.

200000421-1-NO-NO
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m 4 Installasjon

Figur 5: Lefteanordning for T45, TL35 og WideGap 350. Festeutstyr er ikke
nodvendig.
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Figur 7: Lefteanordning for TS50. Bruk de fire innerste hullene nar du lafter
varmeveksleren. IKKE bruk festepunktene for transport! Festeutstyr ma brukes.

Hvis du vil ha mer detaljert informasjon, kan du kontakte en Alfa Laval-
forhandler og be om dokumentet "Cargo Securing Instructions"
(3490003791, 3490003792 og 3490003793).
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Installasjon 4 m

4.5 Oppsetting

Disse instruksjonene gjelder nar varmeveksleren skal settes opp etter levering fra Alfa Laval. Bruk
bare stropper som er godkjent for vekten av varmeveksleren. Fglg prinsippet som vist nedenfor.

/\ FORSIKTIG

Stroppene ma veere lange nok til at varmeveksleren kan roteres uten hindringer. Ta spesielt

hensyn til plassen for stgttesgylen. Veer alltid forsiktig under heveprosedyren for

pa komponentene til varmeveksleren.
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5 Drift

5.1 Oppstart

Under oppstart ma det kontrolleres at det ikke finnes synlige lekkasjer fra platepakken, ventilene eller
rgrsystemet.

/\ FORSIKTIG

Kontroller at varmevekslerens temperatur ligger innenfor det temperaturomradet som angis pa
tegningen av platevarmeveksleren fgr den settes under trykk.

/\ FORSIKTIG

Hvis temperaturen til varmeveksleren ligger under pakningenes minimumstemperatur fgr starten,
anbefales det & varme opp varmeveksleren over denne temperaturgrensen for & unnga
kaldlekkasje.

Hvis det er flere pumper i systemet, ma du s@rge for at du vet hvilken som skal aktiveres farst.

Sentrifugalpumper ma startes med stengte ventiler, og ventilene ma apnes/stenges sa jevnt som
mulig.

Ikke kjgr pumpene midlertidig tomme pa sugesiden.

Justering av gjennomstrgmningsmengden ma skje langsomt for & redusere faren for trykktopper
(vannslag).

Vannslag er en kortvarig trykktopp som kan oppsta ved oppstart eller stopp av et system, og som
gjer at vaesken suser gjennom rgret som en bglge med lydens hastighet. Dette kan forarsake
betydelig skade pa utstyret.

@ For oppstart ma det kontrolleres at alle
strammebolter sitter fast, og at dimensjon A
er riktig. Se tegningen av
platevarmeveksleren.
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L) 5 Drit

@ Kontroller at ventilen er stengt mellom
pumpen og enheten som styrer
gjennomstrgmningshastigheten i systemet,
for & unnga trykktopper.

@ Hvis det er en ventil ved utgangen, méa denne
veere helt apen.

@ Jk gjennomstremningsmengden sakte.

@ Apne Iuftedpningen, og start pumpen.

@ Apne ventilen sakte.

Unnga raske temperaturendringer i
varmeveksleren. Ved medietemperaturer
pa over 100 °C bar temperaturen gkes
langsomt over minst én time.

@ Nér all luften er ute, lukker du luftedpningen.

.
=2

L

Gjenta trinn 7 pa side 27 til trinn 7 pa side 28
for det andre mediet.
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5.2 Enheten i drift

Justering av gjennomstrgmningsmengden ma utfgres langsomt for & unnga
plutselige og voldsomme variasjoner i temperatur og trykk.

Under drift ma det kontrolleres at medietemperaturene og trykket er innenfor
grensene som er angitt pa typeskiltet og tegningen av platevarmeveksleren.

/\ ADVARSEL

Hvis det oppstar feil som kan sette sikkerheten i fare, skal
vaeskestremmen til varmeveksleren slas av for & redusere trykket.

5.3 Avstenging

I

Hvis det er flere pumper i systemet, ma du sgrge for at du vet hvilken som skal stoppes farst.

@ Ventilen som styrer
gjennomstrgmningsmengden til pumpen du
skal stanse, lukkes sakte.
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@ Nér ventilen er lukket, stanser du pumpen.

@ Gjenta trinn 7 pa side 29 og trinn 2 pé side 29
pa den andre siden for det andre mediet.

@ Hvis varmeveksleren skal veere avslatt i et
lengre tidsrom, bgr den dreneres. Drenering
ma ogsa finne sted hvis prosessen stenges
av og omgivelsestemperaturen ligger under
frysepunktet for mediene. Alt etter de
mediene som brukes, anbefales det ogsa a
rengjere og tarke varmevekslerplatene og -
koblingene.

I

Unnga vakuum i varmeveksleren ved a
apne lufteventilene.
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6 Vedlikehold

Regelmessig vedlikehold er ngdvendig for & holde varmeveksleren i god
stand. Vi anbefaler a loggfare alt vedlikehold av varmeveksleren.

Platene ma rengjgres regelmessig. Hvor ofte avhenger av flere faktorer, for
eksempel type medier og temperaturer.

Du kan bruke ulike rengjgringsmetoder (se Rengjaring — ikke-produktsiden pa
side 31), eller du kan fa utfgrt en overhaling pa et Alfa Laval servicesenter.

Etter en lengre bruksperiode kan det vaere ngdvendig a bytte pakninger pa
varmeveksleren. Se Bytte pakninger pa side 44.

Annet vedlikehold som bgr utfgres jevnlig:
» Beereskinnen og fgringsskinnen ma rengjeres og smeares.
* Hold strammeboltene rene og godt smurt.

» Far oppstart ma det kontrolleres at alle strammebolter sitter godt fast, og at
mal A er riktig. Se tegningen av platevarmeveksleren.

6.1 Rengjgring — ikke-produktsiden

Ved hjelp av utstyret for rengjering pa stedet (cleaning-in-place, CIP) kan
varmeveksleren rengjgres uten a apnes. Formalet med rengjering pa stedet er
som fglger:

+ fjerning av smuss og kalkavleiringer
» passivering av rengjorte overflater for a redusere faren for korrosjon
* ngytralisering av rengjgringsmidler fgr tamming

Folg instruksjonene pa CIP-utstyret.

/\ ADVARSEL

Bruk riktig verneutstyr, for eksempel vernestgvler, vernehansker og
vernebriller, ved bruk av rengjegringsmidlene.

/\ ADVARSEL

Etsende rengjgringsvaesker. Kan forarsake alvorlige skader pa hud og
gyne!

/E\

Utstyr for rengjoering pa stedet

Ta kontakt med Alfa Lavals salgsrepresentant for sterrelsen pa CIP-utstyret.
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JELe) 6 Vediikehold

/\ ADVARSEL

Restproduktene etter en rengjaring skal handteres i henhold til de lokale
miljgforskriftene. Etter ngytralisering kan de fleste rengjgringslgsninger
temmes i avlgpssystemet hvis de forurensende bestanddelene ikke
inneholder tungmetaller, andre giftige eller miljgfarlige forbindelser. Far
avfallsbehandling anbefales det & analysere de ngytraliserte kjemikaliene
for a finne farlige forbindelser som ble fijernet fra systemet.

Rengjeringsvasker

Vaske Beskrivelse
AlfaCaus Et sterkt, alkalisk middel for fierning av maling, fett, olje og biologiske avleiringer.
Et rengjegringsmiddel som inneholder syre, for fierning av metalloksider, rust, kalk og
AlfaPhos . e TN
andre uorganiske avleiringer. Inneholder repassiveringsinhibitor.
AlfaNeutra Et sterkt alkalisk middel for ngytralisering av AlfaPhos fer drenering.
Alfa P-Neutra For ngytralisering av Alfa P-Scale.
Alfa P-Scale Et syre_basert re_n_gjarlngsmlddel i pulverform for fierning av kalkavleiringer og andre
uorganiske avleiringer.
AlfaDescalent Et ufarlig, syrebasert rengjgringsmiddel for fierning av uorganiske avleiringer.
AffaDegreaser Et ufarlig rengljarlngsmlddel for fierning av olje-, fett- eller voksavleiringer. Hindrer i
tillegg skumming ved bruk av Alpacon Descaler.
AlfaAdd er et ngytralt rengjgringsstyrkemiddel beregnet for bruk med AlfaPhos,
AlfaCaus og Alfa P-Scale. 0,5-1 vol% tilsettes den fortynnede rengjgringslgsningen
AlfaAdd . L o 5
for & gi bedre rengjgringsresultater pa oljete og fettete overflater og der det
forekommer biologisk vekst. AlfaAdd reduserer ogsa skumdannelsen.

Hvis rengjgring pa stedet ikke kan utfgres, ma rengjgringen utferes manuelt.
Se Manuell rengjaring av dpnede enheter pa side 37.

Klor som veksthemmende middel

Klor, som ofte brukes som veksthemmende middel i kjglevannssystemer,
reduserer korrosjonsbestandigheten til rustfritt stal (ogsa hgyverdige
legeringer som legering 254 SMO).

Klor svekker det beskyttende laget pa disse staltypene og gjer dem mer utsatt
for rustangrep enn ellers. Det blir da et sparsmal om eksponering og
konsentrasjon.

Ta kontakt med din lokale representant i alle tilfeller der man ikke kan unnga
klorinering av titanfritt utstyr.

Vann med mer enn 300 ppm Cl-ioner skal ikke brukes til tilberedning av
rengjeringslasninger.
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Vedlikehold 6 XYl

/\ FORSIKTIG

Behandling av reststoffer etter bruk av klor skal fglge de lokale
miljgforskriftene.

6.2 Apne

Ved manuell rengjgring ma man apne varmeveksleren for & rengjare platene.

Kontroller garantibestemmelsene fgr du dpner varmeveksleren. Hvis du er
i tvil, kan du ta kontakt med en Alfa Laval-forhandler. Se Garantivilkar pa
side 7.

Hvis varmeveksleren er varm, ma du vente til den er kjglt ned til ca. 40 °C
(104 °F).

40°C i 104°F

Bruk riktig verneutstyr, for eksempel vernesko, vernehansker og
vernebriller, avhengig av hvilke medier som brukes i varmeveksleren.

6.2.1 Boltkonfigurasjon

Varmevekslerens boltkonfigurasjon varierer mellom de ulike modellene.
Hovedkraften til platepakken tas opp av strammeboltene (TB). For at kraften
skal fordeles jevnt over rammeplaten og trykkplaten, blir det ogsa brukt
lasebolter (LB). Laseboltene kan veere kortere og ha mindre dimensjoner. Nar
varmeveksleren apnes og lukkes, er det viktig & identifisere strammeboltene
(TB) og laseboltene (LB). Se bildet under.
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LB LB LB_LB

HleoolNoof

LB 7 LB

LB " . LB LB flf_’; ifj]‘» LB
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6.2.2 Apningsprosedyre

@ Steng av varmeveksleren.

@ Steng ventilene, og isoler varmeveksleren fra
resten av systemet.

@ Tom varmeveksleren.
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Unnga vakuum i varmeveksleren ved a s
apne lufteventilene.

@ Fjern eventuelle beskyttelseskapper.

@ Demonter rgrene fra trykkplaten, slik at den
kan beveges fritt langs baereskinnen.

@ Inspiser glideflatene pa baereskinnen, og tark

den ren og smar den. \\\\\\\\
S oy
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@ Marker utsiden av plateenheten med en
diagonal strek. |
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Vedlikehold 6 XYl

Mal og noter deg dimensjon.

Ca @ a%,y

@ Gjelder kun for T50 og TS50. Lgsne og fiern
laseanordningen. Ta vare pa laseanordningen
slik at den kan monteres igjen.

Kun gyldig for TL35, T50 og TS50. Lasne og
fiern fgttene pa trykkplaten. Fjern mutrene fra
fundamentboltene pa utsiden.

@ Fjern mutterne og boltene som forbinder
fottene med trykkplaten.

@ Fjern de utvendige beina. Trykkplaten har en
apning som gjgr det mulig a fierne den
utstikkende fundamentbolten.

@ Kun gyldig for T35, TS35 og T45. Lasne og
fiern fattene pa trykkplaten. Lasne mutrene
fra fundamentboltene pa utsiden. Fjern
mutterne og boltene som forbinder beina med
trykkplaten. Snu de utvendige beina.
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Lasne og fiern laseboltene. Identifiser dem i

henhold til Boltkonfigurasjon pa side 33.

Bgarst gjengene pa strammeboltene med
en stalbarste far gjiengene smgres og
strammeboltene Igsnes.

,

@ Bruk strammeboltene som er utstyrt med

lagerbokser, til & apne varmeveksleren. Nar
varmevekslere apnes, skal rammeplaten og
trykkplaten vaere parallelle. Skrastilling av
trykkplaten under apning ma ikke overstige
10 mm (2 omdreininger per bolt) over hele
bredden og 25 mm (5 omdreininger per bolt)
loddrett.

Lasne de fire strammeboltene (1), (2), (3), (4)
eller de seks strammeboltene (1), (2), (3), (4),
(5), (6) diagonalt til platepakkens mal er 1,05
x A, og pase at rammeplaten og trykkplaten
er parallelle ved apning. Fortsett & alternere
mellom boltene til alle reaksjonskreftene i
platepakken er forsvunnet. Ta deretter ut
boltene.

36
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/\ FORSIKTIG

Du unngéar handskader som skyldes
skarpe kanter, ved alltid & bruke
vernehansker nar du skal handtere plater
og beskyttelseskapper.

Apne platepakken ved & la trykkplaten gli pa

baereskinnen. O
Hvis platene skal nummereres, ma dette \\g

o

gjeres far de fiernes. %g

Platene trenger ikke a fjernes hvis
rengjgringen bare skal skje med vann, dvs.
uten rengjgringsmidddel.

/\ ADVARSEL

Platepakken kan fremdeles inneholde
sma rester av vaeske etter drenering.
Avhengig av typen produkt og typen
installasjon kan det vaere ngdvendig med
spesielle ordninger, f.eks. en
dreneringsboks, for & unngéa skader pa
personer og utstyr.

6.3 Manuell rengjering av apnede enheter

/\ FORSIKTIG

Bruk aldri saltsyre pa plater av rustfritt stal. Vann med mer klor enn 330
ppm skal ikke brukes til tilberedning av rengjeringslgsninger.

Det er sveert viktig at baereskinner og stettesayler i aluminium beskyttes
mot kjemikalier.

Veer forsiktig slik at du ikke skader pakningen under den manuelle
rengjeringen.
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Bruk riktig verneutstyr, for eksempel vernestgvler, vernehansker og
vernebriller, ved bruk av rengjgringsmidlene.

Etsende rengjgringsvaesker. Kan forarsake alvorlige skader pa hud og
agyne!

/E\

6.3.1 Avleiringer som kan fjernes med vann og barste

Platene trenger ikke a tas ut av varmeveksleren under rengjgring.

@ Begynn rengjgringen mens varmeflaten
fremdeles er vat og platene henger i rammen.

@ Fjern avleiringer med en myk barste og
rennende vann.

@ Skyll med vann fra haytrykksslange.
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Vedlikehold 6 XYl

6.3.2 Fjerning, lafting og innsetting av plater i felten

@ Apne platepakken ved & la trykkplaten gli pa
baereskinnen.Hver plate skal fijernes én etter Q
én, helst av én person pa hver side av
platen.For & fa til en sikker fjerning og lafting
av store plater av typen T50, TS50 og T45
skal det brukes en lgfteanordning.

@ Lafting av en enkelt plate skal skje pa en
kontrollert mate.Sett inn platene med
fiskebeinsmansteret plassert i annenhver Q
retning og med pakningene vendt mot
rammeplaten.

@ Platepakken skal trykkes mot rammeplaten
trinnvis, helst ved a bruke et skyveverktay
mot den gvre delen av platen.

/\ ADVARSEL

Hvis det er sterk vind eller fare for kontaminering av platene, skal fijerningen gjeres i et begrenset
og sikkert miljg.

Bruk alltid vernehansker for & unnga skader pa grunn av skarpe kanter.

Unnga a lgfte i kantene rundt utlepsapningene.

6.3.3 Avleiringer som ikke kan fiernes med vann og bgrste

Platene ma fiernes fra varmeveksleren under rengjering. Se hvilke rengjgringsmidler som kan brukes
under Rengjaringsveesker pa side 32.
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@ Bruk rengjgringsmiddel og en bgrste.

@ Skyll umiddelbart med vann.

Lang eksponering for rengjgringsmidler
kan skade pakningslimet.

I

6.4 Lukking

Falg instruksjonene nedenfor for a sikre at varmeveksleren lukkes pa riktig mate.

Se Boltkonfigurasjon pa side 33 for identifisering av bolter.

@ Kontroller at alle tetningsflatene er rene.

@ Barst boltegjengene rene med en stalbarste

eller Alfa Lavals gjengerenser. Smar
gjengene med et tynt lag smearefett, for
eksempel Gleitmo 800 eller tilsvarende.

@ Fest pakningene til platene, eller kontroller at

alle pakningene er riktig festet. Kontroller at
alle pakningene sitter riktig i sporene.

Hvis pakningen er feil plassert, vises
dette ved at den gar over pakningssporet
eller er plassert utenfor sporet.

@ Sett inn plater som er tatt ut, i annenhver

retning og med pakningene vendt mot
rammeplaten eller trykkplaten, alt etter hva
som er angitt i listen som viser hvordan
platene skal henges. Bruk streken som
platene ble merket med da varmeveksleren
ble apnet. Se trinn 7 pa side 34 i Apne pa
side 33.

40
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@ Hvis platepakken er merket pa utsiden, ma
du sjekke denne (se trinn 7 pa side 34 i Apne
pa side 33). Hvis platene er satt riktig
sammen (A/B/A/B osv.), danner kantene et
bikubemgnster. Se bildet.

@ Press platepakken sammen. Bruk
strammeboltene utstyrt med lagerbokser til &
lukke varmeveksleren. Sett inn de fire eller
seks strammeboltene i henhold til figuren.

Stram de fire boltene (1), (2), (3), (4) eller de
seks boltene (1), (2), (3), (4), (5), (6) til
platepakkemalet er 1,20 x A, og pase at
rammeplaten og trykkplaten er parallelle ved
lukking.

Stram de fire boltene (1), (2), (3), (4) eller de
seks boltene (1), (2), (3), (4), (5), (6) til
platepakkemalet er 1,10 x A, og pase at
rammeplaten og trykkplaten er parallelle ved
lukking.

@ Stram de fire boltene (1), (2), (3), (4) eller de
seks boltene (1), (2), (3), (4), (5), (6) jevnt il
dimensjon A er nadd.

Ved bruk av et pneumatisk strammeverktgy
kan du se i tabellen under for maksimalt
tiltrekkingsmoment. Mal dimensjon A nar du

strammer.

Bolt med .
Boltster | jagerboks Bolt med skive
relse

Nm kpm Nm kpm
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

Ved manuell stramming ma
tiltrekkingsmomentet beregnes.

Hvis dimensjon A ikke kan nas:
* Kontroller antallet plater og dimensjon A.

» Kontroller at alle muttere og lagerbokser
gar fritt. Hvis ikke, ma de rengjeres og
smgres eller byttes.
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Monter de gjenveerende laseboltene, og
kontroller mal A pa begge sider, oppe og
nede.

Sett pa beskyttelseskapper (hvis dette harer
til).

Koble til rgrene.

Hvis varmeveksleren ikke er tett nar mal A er
nadd, kan den strammes ytterligere, til A
minus 0,5 %.

Monter beina pa trykkplaten.

@& @6 @

Laseanordningen ma monteres for T50 og
TS50.

6.5 Trykktest etter vedlikehold

Disse prosessene kan bare gjennomfgres av personer som er godkjent til det
ifglge lokale lover og forskrifter, og som arbeider i samsvar med gjeldende
standarder. Hvis slike personer ikke er tilgjengelig internt, skal det leies inn en
autorisert tredjepart som arbeider i henhold til lokale bestemmelser, og som
bruker egnet utstyr.

Far produksjonen startes opp igjen etter at plater eller pakninger er blitt
fiernet, satt inn eller byttet, anbefaler vi pa det sterkeste at det utferes en
hydrostatisk trykktest for & kontrollere forseglingen av varmeveksleren
innvendig og utvendig. Under denne testen ma én medieside testes om
gangen, mens den andre mediesiden er apen for atmosfaerisk trykk. Hvis
varmeveksleren er satt opp med flere passeringer, ma alle seksjoner pa
samme side testes samtidig. Anbefalt testtid er 10 minutter for hver medieside.

/\ FORSIKTIG

Det anbefalte trykket for lekkasjetesten er et trykk som tilsvarer
driftstrykket + 10 % for den faktiske enheten, men aldri over det tillatte
trykket (PS) som er oppgitt pa typeskiltet.
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Testing ved a sette gass (komprimerbare medier) under trykk kan veere
sveert farlig. Lokale lover og forskrifter som gjelder fare i tilknytning til
testing med bruk av komprimerbare medier, ma falges. Eksplosjonsfare er
et eksempel, fordi mediet utvider seg ukontrollert og/eller kvelningsfare pa
grunn av oksygenmangel.

All ombygging eller modifisering av varmeveksleren er et ansvar som
paligger sluttbrukeren. Nar det gjelder ny sertifisering og trykktest (PT) av
varmeveksleren, ma man fglge lokale lover og forskrifter for inspeksjon av
apparater i bruk. Et eksempel pa ombygging er at platepakken utvides
med flere plater.

Spear en representant for Alfa Laval hvis det er tvil om testprosedyrene for
varmeveksleren.
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6.6 Bytte pakninger

Prosedyrene nedenfor gjelder feltpakninger, ringpakninger og endepakninger.

Undersgk hvordan de gamle pakningene er festet far du fijerner dem.

I

6.6.1 Klips-pa/ ClipGrip

@ Apne varmeveksleren, se Apne pa side 33,
og fjern platen som du skal bytte pakning pa.

Kontroller garantibestemmelsene fgr du
apner varmeveksleren. Hvis du er i tvil,
kan du ta kontakt med en Alfa Laval-
forhandler. Se Garantivilkar pa side 7.

@ Fjern den gamle pakningen.

@ Kontroller at alle tetningsflatene er tarre, rene
og frie for fremmedlegemer som fett,
smaorefett eller lignende.

@ Kontroller pakningen, og fiern gummirester
for du fester den.

I

Dette er spesielt viktig pa
endeplatepakningen!

@ Fest pakningen til platen. Fgr pakningsflikene
under kanten pa platen.

I

Pase at de to pakningsflikene er i riktig
stilling.

ClipGrip

>

@ Gjenta prosessen til alle platene som det skal
byttes pakninger pa, har fatt nye pakninger.
Lukk varmeveksleren slik det er beskrevet
under Lukking pa side 40.

44
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6.6.2 Base-ad-pakninger
Base-ad-pakningen representerer et system med feste ved hjelp av limband.

Ved a bruke limband (GC1) blir det enklere a fa pakningene riktig og sikkert pa plass. Det festes il
pakningssporet ved hjelp av en spesiell limbandspistol, slik at det blir lett & feste limbandet ngyaktig
der det skal veere.

S [0~

Kontroller garantibestemmelsene far du
apner varmeveksleren. Hvis du er i tvil,
kontakt en Alfa Laval-forhandler. Se
Garantivilkar pa side 7.

Apne varmeveksleren (se Apne pa side 33),
og fjern platen som du skal bytte pakning pa.

@ Fjern den gamle pakningen.

@ Det er ikke ngdvendig a fierne gammelt
limband siden bandet er sveert tynt. Du ma
imidlertid kontrollere at pakningssporet er rent
og tart.

@ Fest limbandet med limbandspistolen.

@ Fest pakningen til platen.

@ Lukk varmeveksleren slik det er beskrevet
under Lukking pa side 40.

6.6.3 Limte pakninger

Bruk limet som anbefales av Alfa Laval. Egne instruksjoner for bruk av lim
leveres sammen med limet.

/\ FORSIKTIG

Andre limtyper enn de som anbefales, kan inneholde klorider som kan
skade platene.
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/\ FORSIKTIG

Ikke bruk skarpe redskaper til & fierne de limte pakningene da dette kan
skade platene.
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/7 Oppbevaring av varmeveksleren

Alfa Laval leverer varmeveksleren klar til bruk hvis ikke annet er avtalt.
Varmeveksleren bgr imidlertid oppbevares i emballasjen til den skal
installeres.

Ved oppbevaring i lengre perioder, for eksempel én maned eller mer, bar det
tas enkelte forholdsregler for @ unnga ungdvendige skader pa
varmeveksleren. Se Oppbevaring utendgrs pa side 47 og Oppbevaring
innendgrs pa side 47.

Alfa Laval og deres representanter forbeholder seg retten til & inspisere
oppbevaringsplassen og/eller utstyret nar det matte vaere ngdvendig
gjennom hele garantiperioden som er stipulert i kontrakten. Varsel ma gis
10 dager far inspeksjonsdato.

Spar en Alfa Laval-representant hvis du er i tvil om hvordan varmeveksleren
skal oppbevares.

7.1 Oppbevaring i emballasjen

Hvis man vet at varmeveksleren skal settes pa lager etter leveranse, ma du
informere Alfa Laval om dette nar du bestiller den slik at den blir riktig klargjort
for oppbevaring fgr emballering.

Oppbevaring innendors

* Varmeveksleren skal oppbevares i et rom med temperatur mellom 15 og
20 °C og luftfuktighet opptil 70 %. For oppbevaring utendears, les
Oppbevaring utendgrs pa side 47.

» For a hindre skade pa pakningene skal det ikke finnes osonproduserende
utstyr i rommet, f.eks. elektromotorer eller sveiseutstyr.

» For & hindre skade pa pakningene ma det ikke lagres organiske lgsemidler
eller syrer i rommet. Unnga direkte sollys, intensiv varmestraling og
ultrafiolett straling.

+ Strammeboltene ma smeres godt inn med et tynt lag fett. Se Lukking pa
side 40.

Oppbevaring utendors

Hvis varmeveksleren ma oppbevares utendars, er det viktig a felge alle
forholdsreglene i Oppbevaring innendgrs pa side 47 samt de nedenstaende
forholdsreglene.

Nar varmeveksleren star til oppbevaring, skal den inspiseres visuelt hver
tredje maned. Nar emballasjen lukkes, skal den gjenopprettes til sin
opprinnelige tilstand. Denne inspeksjonen skal omfatte:
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m 7 Oppbevaring av varmeveksleren

7.

smgring av strammeboltene
metallportdeksler
beskyttelse av platepakken og pakningene

emballasjen

2 Ute av drift

Hvis varmeveksleren av en eller annen grunn blir stengt av og tatt ut av drift i
en lengre periode, falges forholdsreglene i Oppbevaring innendars pa side 47.
Far oppbevaring ma imidlertid falgende tiltak iverksettes.

Kontroller malene pa platepakken (avstanden mellom rammeplaten og
trykkplaten, dimensjon A ).

Drener begge mediesidene av varmeveksleren.

Avhengig av hvilke medier som er brukt, bgr varmeveksleren skylles og
tarkes.

Koblingen bgr dekkes til hvis rgrsystemet ikke er koblet til. Bruk plast eller
finer til & dekke over koblingen.

Dekk til platepakken med ugjennomsiktig plastfilm.

Oppstart etter lengre tid ute av drift

Hvis varmeveksleren har veert ute av drift i en lengre periode, over et ar, gker
faren for lekkasje ved oppstart. For & unnga dette problemet anbefales det a la
pakningsgummien hvile for a fa tilbake det meste av elastisiteten.

1.

Hvis varmeveksleren ikke star pa plass, ma du felge instruksjonene i
Installasjon pa side 19.

Noter deg avstanden mellom rammeplate og trykkplate (dimensjon A).
Fjern beina som er festet til trykkplaten.

Lasne strammeboltene. Folg instruksjonene i Apne pé side 33. Apne
varmeveksleren til platepakkemalet er 1,25 x A.

La varmeveksleren sta i 24—48 timer, jo lenger jo bedre, slik at pakningene
kan hvile.

Stram boltene igjen etter instruksjonene i Lukking pa side 40.

Alfa Laval anbefaler at det utferes en hydraulisk test. Mediene, vanligvis
vann, bar tilfgres i etapper for @ unnga plutselige sjokk i varmeveksleren.
Det anbefales & teste opptil det dimensjonerende trykket. Se tegningen av
platevarmeveksleren.
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